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Intro

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den angegebenen Normen und Richtlinien
Ubereinstimmt.

EU-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare on our sole accountability that this product
conforms to the standards and guidelines stated.

DECLARATION EU DE CONFORMITE
Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce

produit est conforme aux normes et directives indiquées.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA EU
Dichiariamo su nostra unica responsabilita, che questo

prodotto & conforme alle norme ed alle direttive indicate.

EU-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat dit
product overeenstemt met de van toepassing zijnde
normen en richtlijnen.

EU-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer som eneansvarlig, at dette produkt er i
overensstemmelse med anfgrte standarder,
retningslinjer og direktiver.

c € ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315:

DEKLARACJA ZGODNOSCI EU

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze produkt
ten odpowiada wymaganiom nastepujgcych norm i
dokumentéw normatywnych.

EU-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségink tudataban kijelentjik, hogy jelen
termék megfelel a kévetkezd szabvanyoknak vagy
szabvanyossagi dokumentumoknak.

DECLARATIE DE CONFORMITATE EU
Declaram pe propria raspundere ca acest produs este
conform cu standardele si directivele enumerate.

OEKIAPALIMA O COOTBETCTBUM CTAHOAPTAM
EU.

Mbl 3asiBNsieM YTO 3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET
cnegylwmm ctaHaapTam.

sl e u..\d.xu e
7M‘Inu\mbj1baﬂwu_lmul:u

Baaaall ;.J1.JL-=)Y1 ).a.:lu..nh & Lg.au:\.o

2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, EN 61000-6-2,

EN 61000-6-3, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,

EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 60529, ISO 12176-2

Herstellerunterschrift

Manufacturer/ authorized representative signature

i v gig

ppa. Thorsten Biihl i. V. Maximilian Gottschalk

Head of Business Unit ~ Head of New Product

ROTHENBERGER Development
Kelkheim, 02.09.2020

Technische Unterlagen bei/ Technical file at:
ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
SpessartstraBe 2-4

D-65779 Kelkheim/Germany
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Intro

DEUTSCH - Originalbetriebsanleitung! Seite 2
Bedienungsanleitung bitte lesen und aufbewahren! Nicht wegwerfen! Bei Schaden durch
Bedienungsfehler erlischt die Garantie! Technische Anderungen vorbehalten!

ENGLISH Page 8
Please read and retain these directions for use. Do not throw them away! The warranty does not
cover damage caused by incorrect use of the equipment! Subject to technical modifications!

FRANCAIS Page 14
Lire attentivement le mode d’emploi et le ranger a un endroit str! Ne pas le jeter! La garantie est

annulée lors de dommages dds a une manipulation erronée! Sous réserve de modifications

techniques!

ITALIANO Pagina 21
Per favore leggere e conservare le istruzioni per I'uso! Non gettarle via! In caso di danni dovuti ad
errori nell’'uso, la garanzia si estingue! Ci si riservano modifiche tecniche!

NEDERLANDS Bladzijde 27
Lees de handleiding zorgvuldig door en bewaar haar goed! Niet weggooien! Bij schade door
bedieningsfouten komt de garantieverlening te vervallen! Technische wijzigingen voorbehouden!

DANSK Side 33
Laes betjeningsvejledningen, og gem den til senere brug! Smid den ikke ud! Skader, som matte

opsta som falge af betjeningsfejl, medfarer, at garantien mister sin gyldighed! Ret til tekniske

ndringer forbeholdes!

POLSKI Strony 39
Instrukcje obslugi prosze przeczyta¢ i zachowaé! Nie wyrzucaé! Przy uszkodzeniach wynikajacych z
bledéw obstugi wygasa gwarancja! Zmiany techniczne zastrzezone!

MAGYAR Oldaltol 45
Kérjuk, olvassa el és 6rizze meg a kezelési utasitast! Ne dobja el! A helytelen kezelésbdl szarmazé
karosodasok esetén megszinik a jotallas! Miszaki valtoztatasok fenntartval

ROMANESC . Pagina 51
Va rugam sa cititi si sa pastrati manualul de utilizare! Nu il aruncati! In cazul deteriorarilor cauzate
de erori de operare, garantia se pierde! Ne rezervam dreptul de a efectua modificari tehnice!

ESTU ) Lehekiilg 57
Palun lugege kasutusjuhend I&bi ja hoidke alles! Arge visake ara! Ka-sitsemisvigadest tingitud
kahjustuste korral kaotab garantii kehtivuse! Oigus tehnilisteks muudatusteks reserveeritud!

LIETUVOS Pusla-pis 63
Perskaitykite naudojimo instrukcija ir pasilikite ja! NeiSmeskite! Garan-tija nebus taikoma gedimams,
atsiradusiems dél netinkamo naudojimo! Pasiliekama teisé daryti techninius pakeitimus!

LATVIESU Lappuse 69
Lddzu, izlasiet un uzglabajiet lietoSanas instrukciju! Nemest prom! Ja ir bojajumi ekspluatacijas
klidas dél, garantija zaudé spéku! Paturét tehniskas izmainas!

PYCCKUN CrtpaHuua 75
[MpoyTUTE NHCTPYKLMIO MO 3KCNyaTauum n CoxpaHanTe eé Ans aanbHewnlwero ncnons3osaxus! B
cryyae NonomMK1 MHCTPYMeHTa 13-3a HeCoBNIoAEHNS MHCTPYKLUMM KITMEHT TepsieT NpaBo Ha

obcnyxuBaHue no rapaHTuu! Bo3amoxHbl TeXHUYECKUE n3MeHeHus!
Ly ] ) ] . ) ] . ] IM: 82
Iobaall 288 ais o Jatll | 8 ellodY daii jf pal &opaa Alla 8 1000 13 (e paldT Y g Dlgy o 1Y) g DAL 5Y e 8 ela
lagsill b yaadll ausla Lol tas
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Kennzeichnungen in diesem Dokument:

Achtung!

Dieses Zeichen warnt vor Sach- oder Umweltschaden.

Gefahr!

Dieses Zeichen warnt vor Personenschéden.
®
>

Aufforderung zu Handlungen
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+__ Einleitung |
Sehr geehrter Kunde,

wir danken flir das in unser Produkt gesetzte Vertrauen und wiinschen Ihnen einen zufriedenen
Arbeitsablauf. Der Elektrofitting-SchweiBautomaten ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 dient
ausschlieBlich der VerschweiBung von Abflussrohren mit ElektroschweiBmuffen aus PE.

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik und nach anerkannten sicherheitstechnischen Re-
geln gebaut und mit Schutzeinrichtungen ausgestattet. Es wurde vor der Auslieferung auf Funk-
tion und Sicherheit geprift.

Bei Fehlbedienung oder Missbrauch drohen jedoch Gefahren fir
« die Gesundheit des Bedieners,

« das Produkt und andere Sachwerte des Betreibers,

« die effiziente Arbeit des Produkts.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Instandhaltung des Pro-
dukts zu tun haben, missen

« entsprechend qualifiziert sein,

« das Produkt nur unter Beaufsichtigung betreiben,

« vor Inbetriebnahme des Produkts die Bedienungsanleitung genau beachten.
Vielen Dank.

2 Sicherheitshinweise

Dieses Gerat ist nicht vorgesehen fir die Benutzung durch Kin-
der und Personen mit eingeschrankten physischen, sensori-
schen oder geistigen Fahigkeiten oder mangelnder Erfahrung
und Wissen. Dieses Gerat kann von Kindern ab 8 Jahren und
Personen mit eingeschrankten physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten oder mangelnder Erfahrung und Wissen
benutzt werden, wenn sie durch eine fir ihre Sicherheit verant-
wortliche Person beaufsichtigt werden oder von dieser im siche-
ren Umgang mit dem Gerét eingewiesen worden sind und die
damit verbundenen Gefahren verstehen. Andernfalls besteht die
Gefahr von Fehlbedienung und Verletzungen.

Beaufsichtigen Sie Kinder bei Benutzung, Reinigung und War-
tung. Damit wird sichergestellt, dass Kinder nicht mit dem Gerat
spielen!

Das Gerat darf nur von qualifiziertem Fachpersonal betrieben
werden!

2.1 Zweckentfremdung des SchweiB- oder Netzkabels

Tragen Sie das Produkt nicht an einem der Kabel und benutzen Sie das Netzkabel nicht, um
den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie die Kabel vor Hitze, Ol und scharfen
Kanten.

2.2 Sicherung des Fittings und der Verbindungsstelle

Benutzen Sie Spannvorrichtungen, um den Fitting und die Verbindungsstelle festzuhalten. Der
SchweiBautomat ist ausschlieBlich in der Geb&udeinstallation einzusetzen. Anwendungen im
erdverlegten Rohrleitungsbau sind nicht zugelassen.

DEUTSCH \_ROTHENBERGER



2.3 Reinigung des SchweiBautomaten

Das Produkt darf nicht abgespritzt oder unter Wasser getaucht werden.
2.4 Offnen des Gehaduses

f Das Produkt darf nur vom Fachpersonal der Firma ROTHENBERGER oder einer von

dieser ausgebildeten und autorisierten Fachwerkstatt gedffnet werden!
2.5 Kontrolle auf Beschadigungen

Vor jedem Gebrauch des Produkts sind die Schutzeinrichtungen sowie eventuell leicht bescha-
digte Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie und bestimmungsgemaBe Funktion zu liberprifen.
Uberpriifen Sie, ob die Funktion der Steckkontakte in Ordnung ist, ob sie richtig klemmen und
die Kontaktflachen sauber sind. S&mtliche Teile mlssen richtig montiert sein und alle Bedingun-
gen erfillen, um den einwandfreien Betrieb des Produkts zu gewahrleisten. Beschadigte
Schutzvorrichtungen und Teile sollen sachgemaB durch eine qualifizierte Firma/Werkstatt repa-
riert oder ausgewechselt werden.

2.6 Anschluss am Netz

Die Anschlussbedingungen der Energieversorger, VDE-Bestimmungen, Unfallverhitungsvor-
schriften, DIN/ CEN-Vorschriften und nationale Vorschriften sind zu beachten.

Die Netzabsicherung fir die ROFUSE Sani 160 sollte mindestens 10A betragen.

Die Netzabsicherung fir die ROFUSE Sani 315 sollte mindestens 16A betragen.

Das Produkt muss vor Regen und Nasse geschiitzt werden.

3.1 Wartung und Reparatur

Da es sich um einen im sicherheitsrelevanten Bereich eingesetzten SchweiBautomaten handelt,
darf die Wartung und Reparatur nur vom Hersteller bzw. den speziell von ihm ausgebildeten und
autorisierten Partnern durchgefiihrt werden. Dies garantiert einen gleichbleibend hohen Geréte-
und Sicherheitsstandard des Schwei3automaten.

Bei Zuwiderhandlung erlischt die Gewahrleistung und Haftung fiir das Gerat, einschlieBlich fir
eventuell entstehende Folgeschaden.

Bei der Uberpriifung wird Ihr Gerat automatisch auf den jeweils aktuellen technischen Ausliefer-
standard aufgeristet, und Sie erhalten auf das Uberpriifte Gerat eine dreimonatige Funktionsga-
rantie.

Wir empfehlen, den SchweiBautomaten mindestens alle 12 Monate einmal Gberpriifen zu las-
sen.

Achten Sie auch auf die verpflichtende Wiederholungspriifung nach BGV A3!

3.2 Transport, Lagerung, Versand

Die Anlieferung des Produkts erfolgt im ROCASE. Das Produkt ist im ROCASE trocken und vor
Nésse geschitzt zu lagern.

Der Versand des Produkts sollte ebenfalls nur im ROCASE erfolgen.

Der SchweiBautomat ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 erlaubt das Verschwei3en mit Elekt-
roschweiBmuffen von in der Haustechnik eingesetzten Abflussrohren aus PE der Hersteller Ge-
berit, Akatherm-Euro, Coes, Valsir, Waviduo und Vulcathene-Euro.

Der mikroprozessorgesteuerte Automat

* regelt und Uberwacht vollautomatisch den SchweiBvorgang,
* bestimmt die SchweifBzeit je nach Umgebungstemperatur,

« zeigt alle Informationen Uber ein Vollgrafikdisplay an.
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5.1 Einschalten des SchweiBautomaten

Der SchweiBautomat wird an die Netzspannung von 230 V angeschossen und am Netzschalter
eingeschaltet. Die Elektronik tberprift sofort alle Parameter und Kontakte auf ihre Richtigkeit
und stellt jene die nicht passen im Display (Warnanzeige) in Form von Symbolen dar.

Liegt kein Fehler vor wechselt die Anzeige zu dem SchweiBmodus.

ROFUSE Sani 160: ROFUSE Sani 315:
\_ROTHENBERGER [\ ROTHENBERGER
ROFUSE SAHI FOFUSE SAHI
".\K - R'\-» o r‘_g
&R 2R 4
Die Symbole:
. Netzfrequenz auBBerhalb der
X Keine Muffe angeschlossen & Toleranz (40-70Hz)
ﬁa AuBentemperatur zu Warm X Stromausfall Netzunterbrechung
% AuBentemperatur zu Kalt 0 Abbruch durch Fehler
Netzspannung zu niedrig, oder Strom zu @ Aufforderung zum Driicken
schwach (wahrend SchweiBung) eines Knopfes

ﬁ Netzspannung zu hoch, oder Strom zu hoch @ OK
(wahrend SchweiBung)

;g Kein SchweiBadapter angeschlossen

5.2 AnschlieBen der SchweiBmuffe

WARNUNG! Wahrend des Betriebes liegt Netzspannung am Muffenstecker an.
Bitte einen FI-Schutzschalter verwenden.
Die SchweiBkontakte sind mit der Muffe zu verbinden, und es ist auf festen Sitz zu achten. Die
Kontaktflachen der SchweiBkontakte und der Muffe miissen sauber sein. Verschmutzte Kontak-

te filhren zu FehlschweiBungen, auBerdem zu Uberhitzung und Verschmorung des Anschluss-
steckers.

Nach dem Kontaktieren des Fittings erscheint unter der Voraussetzung, dass keine weiteren
Fehler vorliegen, die Anzeige fir den SchweiBmodus.

I2-10mm nm.sm REATHER!

ARANIDUD GEEERIT
EEES BURIFUSIHN

D
Bﬂm ()

Es wird die SchweiBzeit, die Typen der Muffen und die Aufforderung zum Driicken der Start
Taste dargestellt.

Durch Betatigen der START Taste wird der Schwei3vorgang gestartet.
Die SchweiB3zeit endet (je nach AuBentemperatur) nach ca. 80sec.
Bei ROFUSE Sani 315:

Verbinden Sie den benétigten SchweiBadapter mit der Buchse des SchweiBerkabels. Der
SchweiBadapter wird automatisch erkannt. Am Display werden die kompatiblen Muffentypen
angezeigt.

._\
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Anschlusstyp A00 — Muffe mit Durchmesser 32 — 160mm, Hersteller Valsir, Akatherm, Eurofusi-
on, Geberit, Waviduo, Coes.

Anschlusstyp A01 — Muffe mit Durchmesser 200 — 315 mm, Hersteller Valsir, Akatherm, Eurofu-
sion, Waviduo.

Anschlusstyp A02 — Muffe mit Durchmesser 200 — 315 mm, Hersteller Geberit.
Anschlusstyp A04 — Muffe mit Durchmesser 200 — 315 mm, Hersteller Coes.

5.3 SchweiBprozess

Der SchweiBprozess wird wahrend der gesamten Schwei3zeit nach den errechneten Schwei3-
parametern der SchweiBmuffe iberwacht.

5.4 Ende des SchweiBBprozesses

Der SchweiBBprozess ist ordnungsgeman beendet, wenn die Anzeige auf 0 runtergezahlt hat. Es
ertdnt ein akustisches Signal fir eine Sekunde.

AnschlieBend wird im Display die Abkuhlzeit raufgezahit.
Rechts im Display erscheinen die Symbole Muffe OK.

% Z2-160mm UALSIE  RRRTHERM
EANIDUD  SEEERIT
COES EIJ&UFUEII]N

S

Abbruch des SchweiBvorgangs

Der SchweiBvorgang kann durch: Betatigen der Stop Taste
Zu groBBe Abweichung der Netzspannung
Zu groBe Abweichung der Netzfrequenz
Zu groBe Abweichung des SchweiBstromes
Unterbrechung des Stromkreises
Windungsschluss in der Muffe

unterbrochen werden.

Es ertdnt ununterbrochen der Signalton.

Ein Fehler lasst sich nur mit der STOP-Taste quittieren.

5.6 Abkiihlzeit

Die Abkuhlzeit ist nach den Angaben des Fittinghersteller einzuhalten. Zu beachten ist, dass
wahrend dieser Zeit keine auBeren Kréfte auf die noch warme Rohr-SchweiB3fitting-Verbindung
wirken durfen.

\_ROTHENBERGER DEUTSCH



5.7 Riickkehr zum Beginn

Nach dem SchweiBvorgang wird der SchweiBautomat durch Unterbrechung der Verbindung
zum SchweiBfitting wieder zurlick zum Beginn des Schwei3ens geschaltet. Als Sicherung gegen
versehentliches doppeltes Verschwei3en derselben ElektroschweiBmuffe muss sowohl nach
ordnungsgeméanem Ende als auch nach Abbruch einer Schwei3ung der Automat zunachst vom
Fitting getrennt werden, damit er zur néchsten SchweiBung bereit ist.

5.8 Verwendung des optionalen Multiadapters

Der optional erhaltliche Multiadapter (Art. Nr: 1500003627) ist ein Uberbriickungskabel zum
VerschweiBBen von ElektroschweiBmuffen des Anschlusstyps A00 mit Nennweite < &110mm die
eine gleichzeitige Verarbeitung von zwei Muffen erlauben. Beide ElektroschweiBmuffen missen
von derselben Art sein und Uber dieselben Kenndaten verfligen. Die Muffen werden mit dem
Multiadapter in Serie geschaltet.

Technische Daten

ROFUSE Sani 160 ROFUSE Sani 315

SchweiBbereich ... 40 -160 MM .o, 40-315mm
Ausgangsstrom........ccceeveerveeneennn, 5Ageregelt.....ccoovriieninnnen. 11 A geregelt
Nennspannung .........cccceerveeneeeeenn 230V i 230V
Spannungsbereich...........cccooceeneennn, 180V —280V....ooeeiriieeeieeene 180V — 280V
Frequenz ........cccoevviiiiinciciiece 40 -70Hz oo, 40-70 Hz
Leistung.....coeveeniirieieniec e, 1200 W, 80% ED ....cceevveenne 2500 W, 80% ED
Schutzart.........cccoeveeiieceieceeeeen, IP 85, IP 65
Temperaturbereich ..........c.cccocvenen, -5°C bis +60°C.......cccovevrrenen. -5°C bis +60°C
Lange Netzkabel..........cccocveverrnenns 3m mit Schuko-Stecker.......... 3m mit Schuko-Stecker
Lange SchweiBkabel .............cc....... 3m mit Steckertyp AQO........... 2,5m bis Kupplungsstecker
Abmessungen Gehause (BxHxT)....140 x 220 x 80 mm................ 140 x 220 x 80 mm
Gewicht ......cooveiiiiii e, 1,8 KG eeeeeieeeeieee e 2,3 kg
Messtoleranzen:

Temperatur ........cccoceereeene E5% i 5%

SEOM e, F2% i 2%

Kundendienst

Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfiigung, um lhnen zu helfen (sie-
he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben
Standorte angeboten. Bestellen Sie Ihre Zubehér- und Ersatzteile bei lnrem Fachhandler oder
online tiber RO SERVICE+: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Teile des Geréates sind Wertstoffe und kénnen der Wiederverwertung zugefihrt werden. Hierflr
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfligung. Zur umweltvertraglichen
Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte Ihre zustan-
dige Abfallbehérde.

Nur fiir EU-Lénder:
E/ Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmll! GemaB der Europdischen Richtli-

nie 2012/19/EU Uber Elekiro- und Elektronik-Altgeréte und ihrer Umsetzung in nationa-
les Recht mussen nicht mehr gebrauchsfahige Elekirowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
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1 Introduction

Dear Customer,

Thank you very much for purchasing our product. We are confident that it will meet your expec-
tations. The ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 Electrofusion Welding Unit is designed exclu-
sively for jointing PE discharge lines assembled with electrofusion fittings.

The product was manufactured and checked according to state-of-the-art technology and widely
recognized safety regulations and is equipped with the appropriate safety features. Before ship-
ment, it was checked for operation reliability and safety.

In the event of errors of handling or misuse, however, the following may be exposed to hazards
« the operator’s health,

« the product and other hardware of the operator,

« the efficient work of the product.

All persons involved in the installation, operation, maintenance, and service of the product have
to

* be properly qualified,

« operate the product only when observed,

« read carefully and conform to the User’'s Manual before working with the product.
Thank you.

This device is not intended for use by children and persons with
physical, sensory or mental limitations or a lack of experience or
knowledge. This device can be used by children aged 8 and
above and by persons who have physical, sensory or mental
limitations or a lack of experience or knowledge if a person re-
sponsible for their safety supervises them or has instructed
them in the safe operation of the device and they understand
the associated dangers. Otherwise, there is a danger of operat-
ing errors and injuries.

Supervise children during use, cleaning and maintenance. This
will ensure that children do not play with the device.

The equipment must only be operated by qualified specialized
staff!

Do not carry the product by one of its cables and do not pull the power cord to unplug the unit
from the socket. Protect the cables against heat, oil, and cutting edges.

2.2 Securing the Fitting and the Joint

Use appropriate clamps to secure the fitting and the joint before welding. The welding unit is
intnded exclusively for indoor installation applications. Use for buried pipeline construction appli-
cations is prohibited.

2.3 Cleaning the Welding Unit

The product must not be sprayed with or immersed in water.
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2.4 Opening the Unit

The cover of the product may be removed only by specialized staff of the company
ROTHENBERGER or of a partner organization properly trained and approved by it!

2.5 Checking for Damage

Every time before operating the product, carefully check safety features or possibly existing
parts with minor damage for intended and proper function work properly, that contact is fully es-
tablished, and that the contact surfaces are clean. All parts have to be installed correctly and
properly conform to all conditions in order for the operator to be sure that the product works as
intended. Damaged safety features or functional parts should be properly repaired or replaced
by a qualified organization/ service shop.

2.6 Mains Power Suppl

Utility suppliers’ wiring requirements, VDE provisions, occupational safety rules, DIN / CEN
regulations, and national codes have to be respected.

Mains power fuse protection ROFUSE Sani 160 should be min. 10 A.
Mains power fuse protection ROFUSE Sani 315 should be min. 16 A.
The product has to be protected against rain and humidity.

3.1 Maintenance and Repair

As the product is used in applications that are sensitive to safety considerations, it may be ser-
viced and repaired only by the manufacturer or its duly authorized and trained partners. Thus,
constantly high standards of operation quality and safety are maintained.

Failure to comply with this provision will dispense the manufacturer from any warranty and liabil-
ity claims for the product, including any consequential damage.

When serviced, the unit is upgraded automatically to the technical specifications of the product
at the moment it is serviced, and we grant a three-month functional warranty on the serviced
unit.

We recommend having the product serviced at least every twelve months.

In Germany, do not neglect that the occupational safety check-up under rule BGV A3 is manda-

-
s]
3
=

3.2 Transport, Storage, Shipment
The product is shipped in ROCASE. Store the product in the ROCASE dry and protected against
humidity.
When shipped, the product should be placed into the ROCASE at any time.
4 Principle of Operation

The ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 welding unit allows using electrofusion fittings to join
discharge lines routed indoors and made of PE, of the makes Geberit, Akatherm-Euro, Coes,
Valsir, Waviduo, and Vulcathene-Euro.

The microprocessor-controlled unit
« controls and monitors the welding process in a fully automated fashion,
« determines welding duration depending on ambient temperature,
« Displays all of the information on a full graphic display.
5 Operation

5.1 Turning the Welding Unit On

After connecting the power supply cord to 230 V mains power, turn the welding unit on at the
On/Off switch. The electronics will immediately check all of the parameters and contacts for cor-
rectness and those that do not fit in the display (warnings) will be displayed as symbols.

The display will switch over to the welding mode if no errors are detected.
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ROFUSE Sani 160: ROFUSE Sani 315:
\LROTHEMBERGER |\ ROTHENBERGER

FOFUSE SRHI FOFUSE S5ANI

F' i

9 "‘3" = ﬁf =
frq e
Symbols:

Mains frequency is not within the
tolerances (40 - 70 Hz)

% No fitting detected &
X Power failure has caused a

.&‘_ Ambient temperature is too hot power loss

% Ambient temperature is too cold Stopped by an error

Mains voltage or current is too low (during @ Prompt to press a button

welding)

ﬁ Mains voltage or current is too high (during @
) OK
welding)

G ;
% ﬁj No welding adapter attached

5.2 Connecting the Electrofusion Fitting

WARNING! Mains voltage is applied to the socket connector during operation.
Please use a residual current circuit breaker.
Connect the connection terminals to the fitting and check for proper fit. The contact surfaces of
the connection terminals and the fitting have to be clean. Dirty terminals may lead to improper
welding and also to overheated and fused terminal plugs.
The welding mode screen will appear after the fitting makes contact and provided that no errors
are present.

22-160mm VALSIE  AHATHERM
S ) WANIDUD  GEBERIT
[ L COES ELIRFUE_[EIN

Ty )

The welding time, the fitting type and the press the Start button prompt will be displayed.

Press the START button to start the welding process.

The welding time will finish (it depends on the ambient temperature) after approx. 80 secs.

For ROFUSE Sani 315:

Connect the welding adapter that you want to use to the socket on the welding cable. The weld-

ing adapter will be detected automatically. The compatible fitting types will be displayed on the
screen.

A00 connector — fitting with diameter ranging from 32 — 160 mm; Manufacturers: Valsir,
Akatherm, Eurofusion, Geberit, Waviduo, Coes.

A01 connector — fitting with diameter ranging from 200 — 315 mm; Manufacturers: Valsir,
Akatherm, Eurofusion, Waviduo.

A02 connector — fitting with diameter ranging from 200 — 315 mm; Manufacturer: Geberit.
A04 connector — fitting with diameter ranging from 200 — 315 mm; Manufacturer: Coes.

\_ROTHENBERGER
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5.3 Welding Process

The welding process is monitored for its entire duration, applying the welding parameters com-
puted for the electrofusion fitting.

5.4 End of Welding

The welding process will have finished correctly when the display has counted down to 0. An
acoustic signal will sound for one second.

The cooling time will then be counted up on the screen.
The Fitting OK symbol is displayed on the right of the screen.

%7 32-160mm UALSIR  RKRTHERM
HANIDUD ~ SEEERIT
-

I COES  EURDFUSION

")
)
cooLing nEC "\\(_.-

5.5 Aborted Welding

The welding process can be stopped by: pressing the Stop button if:
Mains voltage fluctuations are excessive
Mains frequency fluctuations are excessive
Welding current fluctuations are excessive
Break in the power circuit
Shorted coil in the fitting
The warning tone will sound continuously.
An error can only be acknowledged by pressing the STOP button.

5.6 Cooling Time

The cooling time as given in the fitting manufacturer’s instructions has to be respected. Note that
for that time the pipe/fitting joint which is still warm must not be subjected to an external force.

5.7 Returning to the Start of Welding

After welding is finished, disconnecting the welded fitting from the welding unit will cause the unit
to return to the start of welding. An additional safety feature prevents a given electrofusion fitting
from being welded twice inadvertently: after a properly completed or an aborted welding opera-
tion, the welding unit has to be disconnected from the fitting first, in order to be ready for the next
welding.
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5.8 Using the optional multi-adapter

The optionally available multi-adapter (Art-No: 1500003627) is a jumper cable for welding AOO
electrofusion fitting connectors with nominal widths < @110 mm that enables two fittings to be
processed simultaneously. The two electrofusion fittings that will be used must be of the same
type and they must have the same characteristics. The fittings are to be connected in series with
the multi-adapter.

6 Technical Data

ROFUSE Sani 160 ROFUSE Sani 315
Welding range .......ccccevevveerveenieennns 40 - 315 mm:
Output current..... ....11 A controlled
Nominal voltage.. ....230V
Voltage range..... ....180V - 280V

Frequency ...... 40-70 Hz
OULPUL. ., 1200 W, 80% period of 2500 W, 80% period of
application .........cccceevieeennnenn. application
Protection class ........cccccoeeveiiienn, IP 85, IP 65
Temperature range.........ccocveevveennnnn, -5°C 10 +60°C ...oovvvrreeirenee, -5°C to +60°C
Mains cable length...........cccccceeeeee.ns 3 m with Schuko plug............. 3 m with Schuko plug
Welding cable length ....................... 3 m with A0O plug ......coeeeuenee. 2.5 m to connector plug
Housing dimensions (W x Hx D) ....140 x 220 x 80 mm ................ 140 x 220 x 80 mm
Weight ..o, 1.8 KG veveeieeeeieee e 2.3 kg
Measurement tolerances:
Temperature ........cccceeeenne F5% i 5%
CUIrent.....occveeeeeereeeen, F2% i 2%

7 Customer service

The ROTHENBERGER service locations are available to help you (see listing in catalog or on-
line) and replacement parts and service are also available through these same service locations.
Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using RO SERVICE+
online: @ + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

8 Disposal

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose
registered and certified recycling companies are available. For an environmental friendly dispos-
al of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste disposal
authority.

For EU countries only:

Do not dispose electric tools with domestic waste. In accordance with the European
Directive 2012/19/EU the disposal of electrical and electronic equipment and its imple-
—

mentation as national law, electric tools that are no longer serviceable must be collected
separately and utilised for environmentally compatible recycling.

\_ROTHENBERGER
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Pictogrammes contenus dans ce document:

Attention!
Ce pictogramme signale un risque de dommage matériel ou de préjudice pour
I'environnement.

Danger!
Ce pictogramme signale un risque de blessure pour les personnes.
e
=» Nécessité d’exécuter une action
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1 Introduction

Cher Client,

Vous venez d’acquérir un de nos produits et nous vous en remercions. Nous sommes confiants
qu’il vous donne entiére satisfaction. Le poste de soudage ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315
sert exclusivement a I'électrosoudage des tuyauteries d’évacuation en PE assemblées a l'aide
raccords a filament.

Lors de la fabrication du produit, nous avons tenu compte des derniéres innovations techniques.
L’appareil est conforme aux normes de sécurité technique et construit de maniére a assurer une
protection maximale. Les essais effectués apres fabrication ont prouvé le bon fonctionnement et
la sécurité de I'appareil.

Le mauvais usage ou l'utilisation abusive de I'appareil sont cependant susceptibles

» de nuire a la santé de l'usager,

» d’endommager le produit et d’autres matériels du propriétaire,

« de faire obstacle au bon fonctionnement du produit.

Toutes les personnes responsables de la mise en service, de la manipulation, de I'entretien, et
de la maintenance du produit doivent

« étre diment habilitées,

« travailler avec le produit seulement quand il est surveillé,

* respecter les consignes données dans le manuel utilisateur du poste de soudage.
Merci Beau Coup.

2 Consignes de sécurité

L‘appareil n’est pas prévu pour étre utilisé par des enfants ni par
des personnes souffrant d’'un handicap physique, sensoriel ou
mental ou manquant d’expérience ou de connaissances.
L‘appareil peut étre utilisé par les enfants (agés d’au moins 8
ans) et par les personnes souffrant d’'un handicap physique,
sensoriel ou mental ou manquant d’expérience ou de connais-
sances, lorsque ceux-ci sont sous la surveillance d’une per-
sonne responsable de leur sécurité ou aprés avoir regu des ins-
tructions sur la fagon d’utiliser I‘appareil en toute sécurité et
apres avoir bien compris les dangers inhérents a son utilisation.
Sinon, il existe un risque de blessures et d’utilisation inappro-
priée.

Ne laissez pas les enfants sans surveillance lors de I'utilisation,
du nettoyage et de I'entretien. Faites en sorte que les enfants
ne jouent pas avec l‘appareil.

Seul un personnel qualifié est autorisé a utiliser cet appareil!

2.1 Mauvais usage des cables d’alimentation et de soudage

Ne jamais porter le produit suspendu a un des cables ; ne pas le débrancher en tirant sur le
cable d’alimentation. Veiller a protéger les cables des effets de la chaleur, du contact avec
I'huile et des objets coupants ou acérés.

\_ROTHENBERGER
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2.2 Serrage du raccord et des pieces a assembler

Utiliser des dispositifs de positionnement adaptés pour bien maintenir en position le manchon et
les piéces avant 'assemblage. Le poste de soudage sera utilisé uniquement pour des travaux
de tuyauterie a I'intérieur. L’'usage en chantier pour la pose des canalisations souterraines est
défendu.

2.3 Nettoyage du poste de soudage

Le produit ne doit jamais étre lavé au jet d’eau ni immergé.

Ouverture de I‘appareil ; enlevement du capot

Le boftier de I'appareil ne doit jamais étre ouvert sauf par les spécialistes de la société
ROTHENBERGER et des établissements partenaires agréés et formés par ses soins!

2.5 Vérification de I’état

Avant la mise en marche du produit, examiner soigneusement les éléments de protection et
d’éventuelles piéces légérement endommagées ; ils doivent fonctionner de fagon conforme et
comme prévu. S’assurer aussi que les fiches du cable de soudage fonctionnent correctement,
qu’elles sont bien raccordées et que les surfaces de contact sont propres. Toutes les pieces du
produit doivent étre installées correctement et disposées conformément a toutes les conditions
pour assurer le bon fonctionnement. En cas de dégradation d’un dispositif de protection ou
d’une piéce fonctionnelle de I'appareil, le faire réparer ou remplacer par une société/atelier
agréé.

2.6 Alimentation secteur

Les exigences de cablage des distributeurs d’électricité, les normes du VDE, les régles de pré-
vention des accidents au travail, les reglements émis par le DIN / CEN et les directives natio-
nales seront respectés impérativement.

ROFUSE Sani 160 : La protection fusible cété secteur doit étre d'au moins 10A.
ROFUSE Sani 315 : La protection fusible cété secteur doit étre d'au moins 16A.
Le produit doit étre a I'abri de la pluie et des effets de I'numidité.

3.1 Maintenance et remise en état

Comme le produit est utilisé dans un domaine qui releve de considérations de sécurité particu-
lieres, toute intervention d’entretien ou de remise en état doit se faire obligatoirement chez le fa-
bricant ou un de ses partenaires formés et agréés par ses soins. C’est ainsi qu’un niveau élevé
de qualité et de sécurité est constamment garanti pour I'appareil.

Le non-respect rend caduque toute garantie et toute responsabilité dont I'appareil pourrait faire
I'objet, y compris quant aux dommages indirects.

A la révision du produit, son état fonctionel est mis a niveau afin qu'il reflete les spécifications
actuelles avec lesquelles il est livré au moment de la révision, et nous accordons une garantie
de fonctionnement de trois mois.

Il est conseillé de faire réviser le produit au moins une fois par an.

En Allemagne, se rappeler que la révision en matiere de sécurité au travail est obligatoire en
application du reglement BGV A3!

3.2 Transport, stockage, expédition

Le produit vous est livré dans le ROCASE. Conserver le produit dans le ROCASE, a I'abri de
I'humidité.

Pour expédier le produit, on le placera de préférence dans le ROCASE.

4 Principe de fonctionnement

Le poste de soudage ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 permet d’'assembler, par raccord a fi-
lament électrosoudable, les tuyauteries d’évacuation en PE posées a l'intérieur de la maison,
des marques Geberit, Akatherm-Euro, Coes, Valsir, Waviduo et Vulcathene-Euro.
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Commandé par un micro-processeur, le poste

» commande et contr6le automatiquement toute la procédure de soudage,
» détermine la durée de soudage en fonction de la température ambiante,
« affiche toutes les informations sur un écran complétement graphique.

5.1 Mise en marche du poste de soudage

Aprés avoir branché le cable d’alimentation au secteur 230 V, mettre le poste de soudage en
marche a I'aide de I'interrupteur principal. Le systéeme électronique contréle immédiatement
I'exactitude de tous les paramétres et de tous les contacts et il affiche a I'écran tous ceux qui ne
sont pas corrects (message d'avertissement) sous forme de symboles.

Si aucun défaut n'est présent, I'écran passe en mode Soudage.
ROFUSE Sani 160: ROFUSE Sani 315:

\LROTHEMBERGER || ROTHENBERGER

ROFUSE SRHI FOFUSE SR
. &
& I8 fJﬁj

Les symboles :

Fréquence du réseau électrique en

& Aucun manchon raccordé dehors des tolérances (40-70Hz)

“&‘_ Température extérieure trop chaude Coupure de courant panne secteur

* Température extérieure trop froide Coupure due a un défaut

Tension du réseau électrique trop basse ou
courant trop faible (pendant le soudage)

Tension du réseau électrique trop haute ou
courant trop fort (pendant le soudage)

Invitation a appuyer sur un bouton

OK

NS> D.

;%:)‘ Aucun adaptateur de soudage raccordé

5.2 Connexion du raccord électrosoudable au poste de soudage

ATTENTION! La tension secteur est appliquée au connecteur femelle pendant le
fonctionnement. Veuillez utiliser un disjoncteur FI.

Relier les fiches de raccordement du cable au manchon et s’assurer que le contact est bien éta-

bli. Les surfaces de contact des fiches et du manchon doivent étre propres. Des contacts en-

crassés peuvent entrainer des erreurs de soudage ainsi que des fiches de raccordement sur-

chauffées et cramées.

Apres le contact avec la fixation, si la condition préalable d'absence de défaut est respectée,

I'écran passe en mode Soudage.

22-160mm “HLEER REATHERM
RAUIDUD  GEEERIT
EEES EURIFUSIHN

0,
sep (1)

Sont affichés a I'écran, le temps de soudage, le type de manchon et l'invitation a appuyer sur le
bouton Démarrer.

La procédure de soudage est lancée en appuyant sur le bouton Démarrer.

\_ROTHENBERGER
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Le temps de soudage se termine (en fonction de la température extérieure) aprés environ 80s.
Avec le ROFUSE Sani 315 :

Raccordez I'adaptateur de soudage nécessaire au connecteur du cable de soudage. L'adapta-
teur de soudage est automatiquement détecté. Les types de manchons compatibles sont affi-
chés a I'écran.

Type de raccord AOO — Manchon de diamétre 32 — 160mm, Fabricant Valsir, Akatherm, Eurofu-
sion, Geberit, Waviduo, Coes.

Type de raccord A0O1 — Manchon de diamétre 200 — 315 mm, Fabricant Valsir, Akatherm, Euro-
fusion, Waviduo.

Type de raccord A0O2 — Manchon de diamétre 200 — 315 mm, Fabricant Geberit.
Type de raccord A0O4 — Manchon de diamétre 200 — 315 mm, Fabricant Coes.

5.3 Procédure de soudage

L’appareil surveille en permanence le soudage dans le respect des parametres calculés pour le
raccord électrosoudable en cours de traitement.

5.4 Fin du soudage

La procédure de soudage se termine de fagon conforme une fois le compte a rebours ar-rivé a
zéro. Un signal sonore retentit pendant une seconde.

Le temps de refroidissement est alors décompté a I'écran.
A droite de I'écran apparaissent les symboles Manchon OK.

% 22-160mm UHLE[R RERTHERM
AUIDUD  GEEERIT
I:EEE EURUFUSIUN

cooLinG 1 4ui-'l x__,.--'

Interruption du soudage

La procédure de soudage peut étre interrompue : En actionnant le bouton Stop
En cas de trop grand écart de la tension de réseau électrique
En cas de trop grand écart de la fréquence du réseau électrique
En cas de trop grand écart du courant de soudage
En cas de coupure du circuit électrique
En cas de court-circuit dans le manchon
Un signal sonore ininterrompu est alors émis.
Il n'est possible d'acquitter le défaut qu'a I'aide du bouton STOP.

5.6 Temps de refroidissement

Pour le temps de refroidissement, il faut se conformer aux instructions du fabricant du raccord
électrosoudable. Pendant cette durée, 'assemblage tube/ raccord encore chaud ne doit étre ex-
posé a aucune force extérieure.
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5.7 Retour au début du soudage

Aprés le soudage, la coupure du contact entre le poste de soudage et le manchon entraine le
retour de I'appareil au début de la procédure. Le poste de soudage propose aussi une sécurité
qui évite le double soudage, par inadvertance, du méme raccord : chaque fois qu’un soudage se
termine correctement ou s’interrompt, afin que le poste soit prét au soudage suivant, il faut
d’abord qu'’il ait été débranché du raccord en question.

5.8 Utilisation du multiadap

Le multiadaptateur en option (n° d'article 1500003627) est un cavalier qui sert pour le soudage
des manchons électrosoudables, de type A00 avec un diamétre nominal < @110mm et qui per-
met de traiter deux manchons simultanément. Les deux manchons électrosoudables doivent
étre du méme type et ils doivent avoir les mémes caractéristiques. Les manchons sont raccor-
dés en série a l'aide du "multiadaptateur".

6 Données techniques

ROFUSE Sani 160 ROFUSE Sani 315
Plage de soudage.........cccceeeueee. 40 -160 MM...cooeeeiieieien, 40-315mm
Courant de sortie ........ccoevvvveernenne S5ATrégulé.....coociiiiiieee 11 A régulé
Tension nominale ..........cccccceveneee. 230V e 230V
Plage de tension.........cccccevevenen. 180V —280V...cceeveiieee, 180V — 280V
Fréquence .......c.coevveiiecniiiics 40-70HzZ ..o 40-70 Hz
Puissance........cccccceeeeiiiiieeeeeeenn, 1200 W, 80% ED. .................. 2500 W, 80% ED
Type de protection..........cccccueeennee IPB5 i IP 65
Plage de température .................. -5°C a +60°C ..eviiieiieee -5°C a +60°C
Longueur céble d'alimentation .....3m avec prise Schuko........... 3m avec prise Schuko
Longueur céble de soudage......... 3m avec prise de type A0O.... 2,5m jusqu'a la prise de
raccordement
Dimensions boitier (LxHxP) ......... 140 x 220 x 80 mm ............... 140 x 220 x 80 mm
POidS ..ovveeeieeeieeee e 1,8 KG oo 2,3 kg
Tolérances de mesure :
Température .................. F5%0 e +5%
Courant électrique........... F2%0 e +2%

7 Service a la clientéele

Les centres de service clientele ROTHENBERGER sont disponibles pour vous aider (voir la liste
dans le catalogue ou en ligne) et pour le remplacement des pieces, ainsi que pour la révision.
Commandez vos accessoires et pieéces de rechange auprés de votre revendeur spécialisé ou
RO SERVICE-+ online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

\_ROTHENBERGER
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8 Elimination des déchets

Certaines pieces de I'appareil sont recyclables et peuvent donc faire I'objet d’un traitement de
recyclage. Des entreprises de recyclage agréées et certifiées sont disponibles a cet effet. Ren-
seignez-vous aupres de votre administration de déchets compétente pour I'élimination non pol-
luante des piéces non recyclables (par ex. déchets électroniques).

Pour les pays européens uniquement:

E/ Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageres! Conformément a

la directive européenne 2012/19/EU relative aux déchets d‘équipements électriques et
électroniques et sa transposition dans la législation nationale, les appareils électriques

| sagés doivent faire l‘'objet d‘une collecte sélective ainsi que d‘un recyclage respec-
tueux de I'environnement.
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Significato dei simboli presenti nelle istruzioni d 'uso:

Attenzione!

Pericolo!
Questo simbolo mette in guardia dai danni fisici alle persone.
! Questo simbolo mette in guardia dai danni materiali alle cose o all‘ambiente.
>

Seguire le istruzioni
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1 Introduzione

Egregio cliente,

La ringraziamo per la fiducia riposta nel nostro prodotto e Le auguriamo uno svolgimento di la-
voro soddisfacente. L‘elettrosaldatrice automatica ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 serve
esclusivamente per la saldatura di tubi di scarico con raccordi elettrosaldabili in PE.

Il prodotto & costruito secondo I‘attuale stato della tecnica e le norme tecniche riconosciute in
materia di sicurezza ed € inoltre dotato di dispositivi di protezione. Prima della consegna é stata
sottoposta ad un controllo di funzionalita e sicurezza.

In presenza di errori in fase di comando o abuso sussistono pericoli per
* la salute del manovratore,

« il prodotto e altri valori reali del gestore,

« il lavoro efficiente del prodotto.

Tutte le persone che hanno a che fare con la messa in funzione, il comando e la manutenzione
del prodotto devono

« essere qualificate in tal senso,

« azionare I'apparecchio soltanto sotto sorveglianza,

« attenersi rigorosamente alle istruzioni di servizio prima della messa in funzione del prodotto.
Molte grazie.

2 Indicazioni per la sicurezza

Il presente apparecchio non & previsto per l'utilizzo da parte di
bambini, persone con limitate capacita fisiche, sensoriali 0 men-
tali o persone con scarsa conoscenza ed esperienza. |l presen-
te apparecchio pud essere utilizzato da bambini a partire dagli 8
anni di eta, da persone con limitate capacita fisiche, sensoriali 0
mentali e da persone con scarsa conoscenza ed esperienza,
purché siano sorvegliati da una persona responsabile della loro
sicurezza o siano stati istruiti in merito all'impiego sicuro del ap-
parecchio e ai relativi pericoli. In caso contrario sussiste il ri-
schio di utilizzo errato e di lesioni.

Sorvegliare i bambini durante I'utilizzo e le operazioni di pulizia
e manutenzione. In questo modo si pud evitare che i bambini
giochino con il apparecchio.

L’apparecchio devo essere azionato esclusivamente da perso-
nale specializzato qualificato!

2.1 Uso diverso dalla destinazione del cavo di saldatura e di alimentazione

Non sollevare il prodotto da uno dei cavi e non utilizzare il cavo di alimentazione per estrarre la
spina dalla presa di corrente. Proteggere i cavi da calore, olio e spigoli vivi.

2.2 Protezione del raccordo e del punto di collegamento
Utilizzare i dispositivi di bloccaggio per fissare il raccordo e il punto di collegamento. La saldatri-

ce automatica deve essere utilizzata esclusivamente nelle installazioni interne. Non sono am-
messe le applicazioni nella costruzioni di tubature interrate.

2.3 Pulizia della saldatrice automatica

Il prodotto non deve essere sottoposto a spruzzi o immerso nell‘acqua.
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2.4 Apertura della scatola

Il prodotto pud essere aperto solo dal personale specializzato della ditta ROTHEN-
BERGER o da un‘officina specializzata da essa istruita e autorizzata!

2.5 Controllo per la presenza di danneggiamenti

Prima di ciascun utilizzo del prodotto esaminare attentamente il funzionamento perfetto e ade-
guato allo scopo di utilizzo dei dispositivi di protezione ed eventualmente dei componenti che si
danneggiano facilmente. Verificare che il funzionamento dei contatti di connessione sia a posto,
che i morsetti per essi siano disposti correttamente e che le aree di contatto siano pulite. Tutti i
componenti devono essere montati in modo corretto e adempiere a tutte le condizioni per garan-
tire un esercizio ineccepibile del prodotto. | dispositivi di protezione e i componenti danneggiati
devono essere riparati o sostituiti a regola d‘arte da una ditta/un‘officina qualificata.

2.6 Allaccio di corrente

E necessario attenersi alle condizioni di allaccio delle imprese pubbliche elettriche, alle condi-
zioni VDE, alle norme di prevenzione antinfortunistiche, alle norme DIN/CEN e alle leggi nazio-
nali.

ROFUSE Sani 160: |l fusibile di rete dovrebbe essere almeno 10A.
ROFUSE Sani 315: |l fusibile di rete dovrebbe essere almeno 16A.
Il prodotto deve essere protetto dalla pioggia e dall‘'umidita.

3 Cura
3.1 Manutenzione e riparazione

Soltanto il produttore ovvero dei partner da esso istruiti e autorizzati possono eseguire la manu-
tenzione e la riparazione, poiché il prodotto € una saldatrice automatica utilizzata in ambito di si-
curezza. In tal modo si garantisce uno standard costantemente elevato per la sicurezza e il fun-
zionamento della saldatrice automatica.

In caso di trasgressione decade la garanzia e la responsabilita per il prodotto, inclusi eventuali
danni conseguenti.

Attraverso la verifica il Suo dispositivo viene adeguato automaticamente al rispettivo standard
tecnico aggiornato per la consegna e in tal modo vige una garanzia di funzionamento di tre mesi
per |‘apparecchio verificato.

Consigliamo di far verificare la saldatrice automatica almeno una volta ogni 12 mesi.

Prestare anche attenzione alla ripetizione obbligatoria della verifica secondo la norma BGV A3!

3.2 Trasporto, stoccaggio e spedizione

Il prodotto viene consegnato in una confezione di ROCASE. Il suo stoccaggio nel ROCASE de-
ve avvenire in un luogo asciutto e protetto dall‘umidita.

E altresi necessario che il prodotto venga spedito nel proprio ROCASE.

Principio di funzionamento

La saldatrice automatica ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 consente la saldatura du raccordi
elettrosaldabili nei tubi di scarico in PE utilizzati nella domotica dei produttori Geberit, Akatherm-
Euro, Coes, Valsir, Waviduo e Vulcathene-Euro.

La saldatrice automatica con comando a microprocessore

* regola e monitora la procedura di saldatura in modo completamente automatico,
» determina il tempo di saldatura a seconda della temperatura ambiente,

« indica tutte le informazioni sul display completo.
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5.1 Messa in funzione della saldatrice automatica

La saldatrice automatica viene collegata alla corrente a 230 V e accesa azionando l‘interruttore
dell'alimentazione. L’elettronica verifica immediatamente la correttezza di tutti i parametri e i
contatti e rappresenta sul display quelli non compatibili (avvertenza) in forma di simboli.

Se non & presente alcun errore, la visualizzazione passa alla modalita saldatura.
ROFUSE Sani 160: ROFUSE Sani 315:

\_ROTHENBERGER [\_ROTHENBERGER

ROFUSE SRHI FOFUSE S5ANI

ATy *"’ )
= K&

% Nessun raccordo connesso

Frequenza di rete al di fuori della
tolleranza (40-70Hz)
Assenza di corrente interruzione

‘ﬁ‘ Temperatura esterna troppo elevata di rete

* Temperatura esterna troppo bassa Interruzione causa errore

Tensione di rete troppo bassa o corrente
troppo debole (durante la saldatura)
Tensione di rete troppo elevata o corrente
troppo forte (durante la saldatura)

Invito a premere un pulsante

LN

OK

é‘;ﬁ} Nessun adattatore di saldatura collegato

5.2 Collegamento del manicotto da saldare

AVVERTIMENTO! La tensione di rete viene applicata al connettore della presa
durante il funzionamento. Utilizzare un interruttore di corrente residua.
| contatti di saldatura devono essere collegati con il manicotto da saldare e deve essere prestata
attenzione alla sede fissa. E necessario che le superfici di contatto dei contatti di saldatura e del
raccordo siano pulite. | contatti sporchi comportano delle saldature errate, inoltre sono la causa
di surriscaldamento e carbonizzazione della spina di collegamento.
Dopo la connessione del raccordo appare la visualizzazione per la modalita di saldatura, qualo-
ra non sia presente nessun altro errore.

22-160mm "HLEER REATHERM
ARANIDUD GEEERIT
i_' EEES EURIFUS[HN

N

Viene rappresentato il periodo di saldatura, i tipi dei manicotti e I'invito a premere il pulsante di
avvio.

Azionando il tasto START viene avviata la procedura di saldatura.
Il periodo di saldatura termina dopo circa 80 secondi (a seconda della temperatura esterna)
Nel ROFUSE Sani 315:

Collegare I'adattatore di saldatura necessario mediante la boccola del cavo di saldatore.
L’adattatore di saldatura viene riconosciuto automaticamente. Sul display vengono visualizzati i
tipi di manicotto compatibili.
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Tipo di raccordo AOO — manicotto con diametro 32 — 160mm, produttore Valsir, Akatherm, Euro-
fusion, Geberit, Waviduo, Coes.

Tipo di raccordo AO1 — manicotto con diametro 200 — 315 mm, produttore Valsir, Akatherm, Eu-
rofusion, Waviduo.

Tipo di raccordo A02 — manicotto con diametro 200 — 315 mm, produttore Geberit.

Tipo di raccordo AO4 — manicotto con diametro 200 — 315 mm, produttore Coes.

5.3 Processo di saldatura

Il processo di saldatura viene monitorato durante tutto il tempo di saldatura in base ai parametri
di saldatura calcolati del manicotto da saldare.

5.4 Termine del processo di saldatura

Il processo di saldatura viene terminato regolarmente se il valore sul display dimiuisce fino a
raggiungere 0. E udibile un segnale acustico della durata di 1 secondo.

Poi sul display aumenta il periodo di raffreddamento.
A destra sul display appaiono i simboli Manicotto OK.

% Z2-160mm UALSIE  AKATHERM
HANIDUD  SEEERIT
Il COES  EURDFUSION

05
cooLikG BEC {@

5.5 Interruzione della procedura di saldatura

La procedura di saldatura puo essere interrotta in modo seguente: Azionamento del pulsante di
arresto

Scostamento eccessivo della tensione di rete
Scostamento eccessivo della frequenza di rete
Scostamento eccessivo della corrente di saldatura
Interruzione del circuito elettrico
Cortocircuito bobina nel manicotto

E udibile un segnale continuo.

E possibile cancellare un errore solo mediante il tasto STOP.

5.6 Tempo di raffreddamento

E necessario rispettare il tempo di raffreddamento del produttore del raccordo. Considerare che
durante questo periodo non devono agire delle forze esterne sul collegamento caldo tra tubo e
raccordo di saldatura.
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6

5.7 Ritorno all‘inizio

Dopo la procedura di saldatura la saldatrice automatica viene commutata di nuovo all‘inizio di
saldatura con l'interruzione del collegamento al raccordo di saldatura. Come protezione contro
doppia saldatura inavvertita dello stesso raccordo elettrosaldabile la saldatrice automatica deve
essere separata prima dal raccordo sia dopo la fine regolamentare, sia dopo l‘interruzione di
una saldatura, affinché essa sia pronta per la saldatura successiva.

5.8 Utilizzo dell’adattatore multip

L’adattatore multiplo opzionale (codice articolo 1500003627) € un cavo di by-pass per la salda-
tura di manicotti di elettrosaldatura del tipo di raccordo A0O con larghezza nominale £ @110mm
che consente la lavorazione in contemporanea di due manicotti. Entrambi i manicotti di elettro-
saldatura devono essere dello stesso tipo e disporre delle stesse caratteristiche. | manicotti
vengono commutati in serie mediante I'adattatore multiplo.

Dati tecnici

ROFUSE Sani 160 ROFUSE Sani 315
Ambito di saldatura...........ccccceenees 40 - 160 MM .o, 40 -315mm
Corrente di USCIta ........cceveeeiieernens 5 Aregolata......cccceeieeinnennnn. 11 A regolata
Tensione nominale.........cccceveernens <230V i <230V
Ambito di tensione..........cccccevuerenne. 180V — 280V ... 180V — 280V
Frequenza.........cccocvveveeiiiecniccced 40-70Hz oo, 40-70 Hz
Potenza........ccoooeerieiiiieneen 1200 W, 80% ED.........ccoeene 2500 W, 80% ED
Tipo di protezione.........cccceevevueeene IPB5 .o IP 65
Temperature:.......cccovveeeeniieeneennend da -5°C a +60°C........cccvreneen. da -5°C a +60°C
Lunghezza cavo di alimentazione....3m con spina Schuko............ 3m con spina Schuko
Lunghezza cavo di saldatura........... 3m con spina tipo A0O........... 2,5m fino alla spina di
innesto
Dimensioni scatola (LaxAxP)........... 140 x 220 x 80 mMM.....cceeeeeee 140 x 220 x 80 mm
PESO0..uiiiiiiieeeee s 1,8 KG e 2,3 kg
Tolleranze di misurazione:
Temperatura........cccceeeeeeen. 5% 5%
Corrente......oeeeeeicereneennens F2% i 2%

7 Servizio clienti

ROTHENBERGER ¢& a completa disposizione per supporto e assistenza tecnica attraverso il vo-
stro rivenditore di fiducia o tramite il portale online RO SERVICE+: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200
= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

8 Smaltimento
Alcune componenti sono riciclabili e sono da smaltire separatamente. Vi sono imprese addette e
certificate a tali lavori. Per uno smaltimento corretto dei componenti non riciclabili (ad es. rifiuti
elettronici) rivolgersi alle imprese competenti.
Solo per Paesi UE:
Non smaltire gli utensili elettrici insieme ai rifiuti domestici! Ai sensi della Direttiva
E/ Europea 2012/19/EU relativa ai rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e alla
sua applicazione nel diritto vigente in ambito nazionale, le apparecchiature elettriche
= | non piu utilizzabili devono essere smaltite separatamente e riciclate secondo criteri di
eco compatibilita.
OTHENBERGER
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Gebruikte symbolen en tekens in dit document:

Let op!
Dit teken waarschuwt voor materiéle schade en schade aan het milieu.

Gevaar!

Dit symbool waarschuwt voor lichamelijk letsel.
e
>

Verzoek te handelen

\_ROTHENBERGER

NEDERLANDS 27



Geachte klant,

Wij bedanken u voor het door u gestelde vertrouwen in ons product en wensen u een tevreden
arbeidsverloop. De electrofitting-lasautomaat ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 is uitsluitend
geschikt voor het lassen van afvoerbuizen met electro-lasmoffen van PE.

De ROWELD ROFUSE Sani 160 is naar de nieuwste ontwikkelingen en naar erkende veilig-
heidstechnische regels vervaardigd en met beveligingstoerustingen uitgerust. Het is voor de op-
levering op functionaliteit en veiligheid getest.

Bij verkeerde bediening of misbruik dreigen gevaren voor

« de gezondheid van de bediener,

« de lasautomaat en andere materialen van de bediener,

« het efficiént werken met de lasautomaat.

Alle personen die de lasautomaat gebruiken, bedienen, onderhouden en repareren, moetenn
« daarvoor bevoegd zijn,

» de ROWELD ROFUSE Sani 160 alleen onder toezicht bedienen,

« voor ingebruikname van de lasautomaat, de gebruiksaanwijzing goed in acht nemen.
Hartelijk dank.

28

heidsinstructie

Dit apparaat is niet bestemd voor het gebruik door kinderen en
personen met beperkte fysieke, sensorische of geestelijke ca-
paciteiten of gebrekkige ervaring en kennis. Dit apparaat kan
door kinderen vanaf 8 jaar alsook door personen met beperkte
fysieke, sensorische of geestelijke capaciteiten of ontbrekende
ervaring en kennis gebruikt worden als deze onder toezicht
staan van een voor hun veiligheid verantwoordelijke persoon of
over het veilige gebruik van het apparaat geinformeerd werden
en de hiermee gepaard gaande gevaren verstaan. Anders be-
staat er gevaar voor foute bediening en verwondingen.

Houd kinderen in het oog bij gebruik, reiniging en onderhoud.
Hierdoor wordt gegarandeerd dat kinderen niet met het appa-
raat spelen.

Het apparaat mag slechts door gekwalificeerd deskundig perso-
neel worden gebruikt!

Draag de lasautomaat niet met behulp van de kabel en gebruik de kabel niet om de stekker uit
het stopcontact te trekken. Bescherm de kabel tegen hitte, olie en scherpe voorwerpen.

2.2 Beveiligen van het fittingen en de verbindingsp

Gebruik spanklemmen om de fittingen en de verbindingsplaats veilig te stellen. De lasautomaat
mag uitsluitend voor de binneninstallatie gebruikt worden. Het gebruik bij de aanleg van pijplei-
dingen onder de grond is niet toegestaan.

P Reiniging van de lasautomaat

De ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 mag niet afgesproeid worden of onder water gedompeld
worden.
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2.4 Openen van de behuizing

De lasautomaat mag alleen door vakpersoneel van de firma Rothenberger respectieve-
lijk door een gekwalificeerde partnerfirma geopend worden!

2.5 Controle op beschadigingen

Voor ieder gebruik van de lasautomaat, dient u de beveiligingstoerusting of licht beschadigde
delen, zorgvuldig op hun goede staat en functioneren waarvoor het bedoeld is, te controleren.
Controleer of de functie van de stekkers in orde is, of ze goed klemmen en of de contactvlakken
schoon zijn. Alle onderdelen moeten goed gemonteerd zijn en aan alle eisen voldoen om een
goed functioneren van het apparaat te garanderen. Beschadigde beveiligingstoerustingen en
onderdelen moeten vakkundig door een technische dienst gerepareerd of uitgewisseld worden.

2.6 Aansluiting op het net

U dient de aansluitvoorwaarden van de EVU, VDE-bepalingen, voorschriften ter voorkoming van
ongevallen, DIN/CEN-voorschriften en nationale voorschriften in acht te nemen.

ROFUSE Sani 160: De hoofdzekering moet minimaal 10A zijn.
ROFUSE Sani 315: De hoofdzekering moet minimaal 16A zijn.
Het product moet beschermd worden tegen regen en natte.

3.1 Onderhoud en reparatie

Omdat het om een lasautomaat gaat die op een veilige plaats ingezet wordt, mag het onderhoud
en de reparatie alleen in ons bedrijf of door een partner, die door ons speciaal opgeleid en geau-
toriseerd is, uitgevoerd worden. Dit garandeert een stabiele, hoogwaardige apparaat- en veilig-
heidsnorm van uw lasautomaat.

Bij overtreding vervalt de garantie en aansprakelijkheid voor het apparaat en de eventueel daar-
uit ontstane gevolgschade.

Bij de controle wordt uw apparaat automatisch van de huidige technische afleveringsnorm voor-
zien en u ontvangt op het gecontroleerde apparaat een functioneringsgarantie van drie maan-
den.

Wij adviseren de lasautomaten in ieder geval elke 12 maanden te laten controleren.
Let op de herhalingscontrole naar BGV A2!
3.2 Transport, levering, verzending

De lasautomaat wordt in ROCASE verpakking geleverd. De lasautomaat moet in ROCASE
droog en tegen vocht beschermd opgeslagen worden.

De lasautomaat mag alleen in ROCASE verpakking verzonden worden.

Functioneringsprincipe

De lasautomaat ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 staat het lassen toe met electro-lasmoffen
van, door de binneninstallatie-techniek goedgekeurde, afvoerbuizen uit PE van de fabrikanten
Geberit, Akatherm-Euro, Coes, Valsir, Waviduo und Vulcathene-Euro.

De microprocessorgestuurde lasautomaat

« regelt en bewaakt volautomatisch het lasproces,

* bepaalt de lastijd in overeenstemming met de omgevingstemperatuur,
« geeft alle informatie weer op een volledig grafisch display.

‘

Bediening
5.1 Aanschakelen van de lasautomaat

De lasautomaat wordt op de netspanning van 230 V aangesloten en met de netschakelaar aan-
geschakeld. De elektronica controleert onmiddellijk of alle parameters en aansluitin-
gen/contacten in orde zijn. Als er iets niet in orde is, dan verschijnt er een waarschuwingssym-
bool op het display.
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Als er geen storing is, dan schakelt het display over naar de lasmodus.

ROFUSE Sani 160:

ROFUSE Sani 315:

\ ROTHENBERGER

\ ROTHENB

ERGER

FOFLUSE SARI

ROFUSE SAMI
\\.» v
3
- \'\
De symbolen:

M Geen fitting aangesloten

A
-
R &

Netfrequentie buiten de toleran-
tie (40-70Hz)
Stroomsto-

-&* Buitentemperatuur te hoog ring/stroomonderbreking

* Buitentemperatuur te laag Afgebroken wegens storing

A

Netspanning te laag of stroom te zwak Verzoek tot het indrukken van

LN

(tijdens het lassen) een knop
ﬁ Netspanning te hoog of stroom te hoog OK
(tijdens het lassen)

é“ﬁj Geen lasadapter aangesloten

5.2 Aansluiten van de lasmof

WAARSCHUWING! Tijdens het gebruik staat er netspanning op de contactdoos.
Gebruik een Fl-stroomonderbreker.
De lascontacten moeten met de mof verbonden worden, hierbij dient u erop te letten dat de las-
contacten goed vastzitten. De oppervlakken van de lascontacten en de fittingen moeten schoon
zijn. Vieze contacten leiden tot verkeerde lassen, bovendien leidt het tot oververhitting van de
aansluitstekker.
Mits er geen andere storingen zijn, verschijnt na contact met de fitting, de aanduiding van de
lasmodus op het display.

% Z2-I60mm HHLEEP AHATHER
i

RAUIDUD  GEEERIT
ERES ELIRIF‘LIS[EIN

(i ”",

Op het display verschunen de lastijd, het type fitting en het verzoek tot het indrukken van de
START-knop.

Door op de START-knop te drukken, wordt het lasproces gestart.
De lastijd eindigt (afhankelijk van de buitentemperatuur) na ongeveer 80 seconden.
Bij ROFUSE Sani 315:

Sluit de benodigde lasadapter aan op de connector van de laskabel. De lasadapter wordt auto-
matisch herkend. Op het display worden de compatibele aansluitingen weergegeven.

Type aansluiting AQO — fitting met een diameter van 32 — 160 mm, fabrikanten Valsir, Akatherm,
Eurofusion, Geberit, Waviduo, Coes.

Type aansluiting A01 — fitting met een diameter van 200 — 315 mm, fabrikanten Valsir,
Akatherm, Eurofusion, Waviduo.

Type aansluiting A02 — fitting met een diameter van 200 — 315 mm, fabrikant Geberit.
Type aansluiting A04 — fitting met een diameter van 200 — 315 mm, fabrikant Coes.
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5.3 Lasproces

Het lasproces wordt gedurende de totale lastijd naar de berekende lasparameters van de fitting
gecontroleerd.

5.4 Einde van het lasproces

Het lasproces is naar behoren voltooid wanneer de teller op het display op 0 staat. Er is gedu-
rende één seconde een geluidssignaal te horen.

Daarna wordt op het display de bijtelling van de afkoeltijd weergegeven.
Aan de rechterkant van het display verschijnt het symbool ‘Fitting OK’.

Z2-160mm UALSIE  AKATHERM
HAMIPUD  GEEERIT
- COES  EURDFUSION

)
sc &)

5.5 Onderbreking van het lasproces

Het lasproces kan door: Op de STOP-knop te drukken
Een te grote afwijking van de netspanning
Een te grote afwijking van de netfrequentie
Een te grote afwijking van de lasstroom
Onderbreking van het stroomcircuit
Windingssluiting in de fitting
onderbroken worden.
Er is een ononderbroken geluidssignaal te horen.
Een storing kan alleen met de STOP-knop worden gekwiteerd/bevestigd.

5.6 Afkoeltijd

De afkoeltijd moet worden aangehouden naar opgave van de fittingproducent. Er moet op wor-
den gelet dat de nog warme buis-fitting-verbinding gedurende deze tijd nog niet gebruikt of aan-
geraakt mag worden.

5.7 Terug naar het begin

Na het lasproces wordt de lasautomaat door onderbreking van de verbinding met de lasfitting,
weer terug aan het begin van het lasproces geschakeld. Als beveiliging tegen per ongeluk dub-
bellassen van dezelfde electro-lasmof moet zowel na een einde als ook na afbraak van een las,
de automaat als eerste van de fitting verwijderd worden, zodat hij voor het volgende lassen ge-
reed is.
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5.8 Gebruik van de optionele multi-adapter

De optioneel verkrijgbare multi-adapter (art. nr.: 1500003627) is een overbruggingskabel voor
het lassen van elektrolasfittingen van het aansluitingstype AO0 met een nominale doorsnede van
< @110 mm, waarmee gelijktijdig twee fittingen kunnen worden verwerkt. De twee elektrolasfit-
tingen moeten van hetzelfde type zijn en dezelfde karakteristieke gegevens hebben. De fittingen
worden met de multi-adapter in serie geschakeld.

6 Technische gegevens

ROFUSE Sani 160 ROFUSE Sani 315
Lasbereik.......cccocveiiiiiiiiies 40 -160 MM..eoiiiiiiiiee 40 -315mm
Uitgangsstroom ........c.ccceveveeieennns 5Ageregeld.......cccoevieennene 11 A geregeld
Nominale spanning ...........cccc...... 230V i 230V
Spanningsbereik.........cccoeeeeernnn. 180V —280V....ceeeeieeee, 180V — 280V
Frequentie .......c.coovvviiieiniiiics 40-70HzZ ..o 40-70 Hz
Vermogen.......ccceveecvenreeeereeneenne. 1200 W, 80% ED ......ccueeeeee. 2500 W, 80% ED
Beschermingsklasse................... IPB5.ciiieieec e IP 65
Temperatuurbereik ...........ccce...... -5°C tot +60°C .....ccvvvveernne -5°C tot +60°C
Lengte van het netsnoer .............. 3m met randaardestekker ..... 3m met randaardestekker
Lengte van de laskabel................ 3m met connectortype AQO ... 2,5m tot de koppelingsstekker
Afmetingen behuizing (bxhxd)...... 140 x 220 x 80 mm ............... 140 x 220 x 80 mm
Gewicht .....coeveeiieieeee e 1,8 KGueeiieieeeeeeeee e 2,3 kg
Meettoleranties:

Temperatuur ........cccoee..... 5% e 5%
StrooOmM ..o, 2% e 2%

7 Klantenservice

De ROTHENBERGER service-locaties zijn er om u te helpen (zie lijst in de catalogus of online).
Via deze service-locaties zijn ook vervangende onderdelen verkrijgbaar. Bestel uw accessoires
en reserveonderdelen via de vakhandel of RO SERVICE+ online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200

%= 1 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
8 Afvalverwijdering

Delen van het apparaat zijn recyclebare materialen en kunnen dus opnieuw worden gebruikt.

Hiertoe staan geregistreerde en gecertificeerde recyclebedrijven ter beschikking. Voor de mili-
euvriendelijke verwerking van de niet-recyclebare delen (bijv. elektronisch schroot) dient u de
plaatselijk bevoegde afvaldiensten te raadplegen.

Alleen voor de EU-landen:
Werp elektrisch gereedschap niet in het huisvuil! Volgens de Europese richtlijn
E/ 2012/19/EU betreffende uitgediende elektro- en elektronica-apparatuur en haar omzet-
ting in nationaal recht moet niet meer bruikbaar elektrisch gereedschap afzonderlijk
== | \orden verzameld en milieuvriendelijk voor recycling beschikbaar worden gesteld.
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1 Indleding |
Kaere kunde,

Vi takker for tilliden til vores produkt og gnsker dig at arbejdet med dette forlgber tilfredsstillen-
de. Elektro-fitting-svejseautomaten ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 egner sig kun til svejs-
ning af aflebsrar med elektro-svejsemuffer af PE.

Produktet er konstrueret iht. det aktuelle tekniske niveau og anerkendte sikkerhedstekniske reg-
ler og er udstyret med beskyttelsesanordninger. Det er blevet kontrolleret mhp. funktion og sik-
kerhed inden udleveringen.

Ved fejlbetjening eller misbrug kan der dog opsta fare for
« operatgrens sundhed,

« produktet og operatarens andre materielle veerdier,

« produktets effektivitet.

Alle personer, som har med idrifttagning, betjening, vedligeholdelse og istandsaettelse af produk-
tet at gare, skal

« veere kvalificeret i overensstemmelse med dette,

« kun anvende produktet under opsyn,

* have et ngje kendskab til betjeningsvejledningen inden idrifttagningen af produktet.
Mange tak.

2 Sikkerhedshenvisninger

Denne apparat er ikke beregnet til at blive betjent af barn eller
personer med begraensede fysiske, sensoriske eller mentale til-
stand eller manglende erfaring og kendskab. Denne apparat ma
kun bruges af bgrn fra 8 ar samt af personer med begreensede
fysiske, sensoriske eller mentale tilstand eller manglende erfa-
ring og kendskab, hvis det sker under opsyn, eller de modtager
anvisninger pa sikker omgang med apparat og saledes forstar
de farer, der er foroundet hermed. | modsats fald er der risiko
for fejlbetjening og personskader.

Hold bgrn under opsyn ved brug, rengering og vedligeholdelse.
Derved sikres det, at bgrn ikke bruger apparat som legetg;j.

Apparatet ma kun drives af kvalificeret fagligt personale!
2.1 Uhensigtsmaessig anvendelse af svejse- eller stramforsyningskablet

Produktet ma ikke baeres ved blot at holde i kablet, og stikket ma ikke traekkes ud af stikdasen
ved at treekke i stramforsyningskablet. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.

af fittinger og forbindelsespunktet

Anvend spaendeanordninger til at holde fittingen og forbindelsespunktet fast. Svejseautomaten
ma kun anvendes til bygningsinstallationer. Anvendelse i forbindelse med rarledningsinstallatio-
ner i jorden er ikke tilladt.

2.3 Rengering af svejseautomaten

Der ma ikke sprgjtes vand pa produktet, og det ma ikke dykkes ned i vand.
2.4 Abning af kabinettet

Produktet ma kun abnes af fagkyndigt personale fra firmaet ROTHENBERGER eller
personer og autoriserede specialveerksteder, som er blevet instrueret af firmaet!
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2.5 Kontrol mhp. beskadigelser

Inden hver brug af produktet skal beskyttelsesanordninger samt eventuelle let beskadigede dele
kontrolleres omhyggeligt mhp. upaklagelig og korrekt funktion. Kontrollér om stikkontakter funge-
rer upaklageligt, om de klemmer ordentligt og kontaktfladerne er rene. Alle dele skal veere mon-
teret korrekt og opfylde alle geeldende betingelser for at kunne sikre, at produktet fungerer upa-
klageligt. Beskadigede beskyttelsesanordninger og dele skal repareres eller udskiftes korrekt af
et kvalificeret firma/veerksted.

Elselskabets tilslutningsbetingelser, VDE-bestemmelser, forskrifter mhp. forebyggelse af uheld,
DIN/CEN-forskrifter og nationale forskrifter skal overholdes.

ROFUSE Sani 160: Sikringen af stramforsyningen skal vaere pa mindst 10 A.
ROFUSE Sani 315: Sikringen af stramforsyningen skal vaere p& mindst 16 A.
Produktet skal veere beskyttet mod regn og fugt.

3.1 Vedligeholdelse og reparation

Eftersom det handler om en svejseautomat, som anvendes i sikkerhedsrelevante omrader, ma
vedligeholdelse og reparation kun udfgres af producenten eller af autoriserede partnere, som er
blevet uddannet med henblik pa dette af producenten. Dette garanterer en uforanderlig hgj en-
heds- og sikkerhedsstandard for svejseautomaten.

Producenten frakender sig garantiforpligtigelser og ansvaret for enheden ved misbrug og deraf
opstaende falgeskader.

Ved kontrollen udstyres enheden automatisk iht. den aktuelle tekniske udleveringsstandard, og
der udstedes en funktionsgaranti pa tre maneder.

Vi anbefaler at lade svejseautomaten blive kontrolleret i intervaller p& min. 12 maneder.
Veer opmaerksom pa de obligatoriske, regelmaessige kontroller int. BGV A3!

3.2 Transport, opbevaring, forsendelse

Produktet leveres i ROCASE. Produktet skal opbevares tart og beskyttet mod fugt i ROCASE.
Produktet skal ligeledes befinde sig i ROCASE ved forsendelse.

4 Funktionsprincipper

Svejseautomaten ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 gar svejsning af PE-aflabsrer fra pro-
ducenterne Geberit, Akatherm-Euro, Coes, Valsir, Waviduo og Vulcathene-Euro med elektro-
svejsemuffer mulig i boligautomatiseringen.

Den mikroprocessorstyrede automat

« styrer og overvager svejseprocessen fuldautomatisk,

« fastlaegger svejsetidsrummet ift. temperaturen i omgivelsen,
« viser alle oplysninger om et fuldt grafisk display.

5.1 Tilkobling af svejseautomaten

Svejseautomaten bliver tilsluttet en forsyningsspaending pa 230 V og tilkoblet vha. teend/sluk-
knappen. Elektronikken kontrollerer omgaende alle parametre og kontakter mhp. korrekthed og
viser dem, som ikke er korrekte pa displayet (advarselsvisning) med tilsvarende symbo-ler.

Hvis der ikke forekommer fejl, skifter visningen til svejsemodus.
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ROFUSE Sani 160: ROFUSE Sani 315:
\LROTHEMBERGER |\ ROTHENBERGER

FOFUSE SRHI FOFUSE S5ANI

A &

‘»_\,3’ % "V"il‘. fe i
Sﬁ&"* ;'ﬁﬂ\ £
Symbolerne:

Forsyningsfrekvens uden for
toleranceomradet (40-70Hz)
Stregmsvigt afbrydelse af strgm-
forsyning

% Ingen muffe tilsluttet

‘(Ilﬁ_ Udetemperatur for varm

% Udetemperatur for kold

Speaendingsforsyning for lav, eller strgm for
svag (under svejsning)
Speaendingsforsyning for hgj, eller stram for
haj (under svejsning)

Afbrydelse pga. fejl

Opfordring til at trykke pa en
knap

OK

Qe

é%j Ingen svejseadapter tilsluttet
5.2 Tilslutning af svejsemuffen

& ADVARSEL! Stromforsyningen tilfores stikkontakten under drift.
Brug en jordstromsafbryder.

Svejsekontakterne skal forbindes med muffen, og det skal kontrolleres, om den sidder fast.
Svejsekontakternes og muffens kontaktflader skal veere rene. Tilsmudsede kontakter kan med-
fare fejlbehzeftede svejsninger samt overophedning af tilslutningsstikket og evt.

Efter fittingkontakt bliver visningen for svejsemodus vist, safremt der ikke foreligger y-derligere
fejl.

Za3-160mm NHLEEP REATHER T
?“ ARUIDUD  GEBERIT
i ERES EURDFUSIIH

80,
Dse: fﬁ'i..

Svejsetiden, muffetype og opfordringen til at trykke pa start-tasten bliver vist.

Ved at trykke pa START-tasten bliver svejseforlgbet startet.

Svejsetiden slutter (alt efter udetemperatur) efter ca. 80 sek.

Ved ROFUSE Sani 315:

Tilslut den pakreevede svejseadapter vha. svejsekablets basning. Svejseadapteren bliver regi-
streret automatisk. De kompatible muffetyper bliver vist pa displayet.

Tilslutningstype A0O — Muffe med diameter 32 — 160 mm, producent Valsir, Akatherm, Eurofusi-
on, Geberit, Waviduo, Coes.

Tilslutningstype A01 — Muffe med diameter 200 — 315 mm, producent Valsir, Akatherm, Eurofu-
sion, Waviduo.

Tilslutningstype A02 — Muffe med diameter 200 — 315 mm, producent Geberit.

Tilslutningstype A04 — Muffe med diameter 200 — 315 mm, producent Coes.
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5.3 Svejseproces

Svejseprocessen overvages i overensstemmelse med de udregnede svejseparametre for svej-
semuffen under hele svejsetidsrummet.

5.4 Ende af svejseprocessen

Svejseprocessen bliver afsluttet korrekt, nar visningen er pa 0 ved nedteelling. Der fore-kommer
et akustisk signal i et sekund.

Derefter bliver afkalingstiden vist med opteelling pa displayet.
Symbolerne Muffe OK bliver vist til hgjre pa displayet.

Z2-160mm UALSIE  AKATHERM
HAMIPUD  GEEERIT
Il COES  EURDFUSION

)
A

e

5.5 Afbrydelse af svejseforigbet

Svejseprocessen bliver afbrudt: Ved at trykke pa stop-tasten
Nar afvigelse mhp. spaendingsforsyning er for stor
Nar afvigelse mhp. forsyningsfrekvens er for stor
Nar afvigelse mhp. svejsestrom er for stor
Afbrydelse af stramkreds
Spolekortslutning i muffen
Der kan hgres en signaltone permanent.
En fejl kan kun kvitteres med STOP-tasten.

5.6 Afkelingstid

Den afkalingstid, der er angivet af fitting-producenten, skal overholdes. Veer opmaerksom p4 at
ingen ydre kreefter pavirker den varme rgr-svejse-fitting-forbindelse i dette tidsrum.

5.7 Tilbagevenden til begyndelsen

Efter svejseforlgbet vender svejseautomaten ved afbrydelse af forbindelsen til svejse-fittingen
igen tilbage til begyndelsen af svejseforlgbet. For at sikre at den samme elektro-svejsemuffe ik-
ke bliver svejset igen, skal automaten adskilles fra fittingen bade efter korrekt svejsning sa vel
som afbrydelse af en svejsning, for at gare den parat til den neeste svejsnin.

5.8 Anvendelse af multi-adapter som ekstraudstyr

Ekstraudstyret multi-adapteren (art.-nr: 1500003627) er et jumper-kabel til svejsning af elektro-
svejsemuffer for tilslutningstype AO0 med nom. bredde < @110 mm som muligger samtidig be-
arbejdning af to muffer. Begge elektrosvejsemuffer skal veere af samme type med ens karakteri-
stika. Med Multiadapteren bliver der etableret en serieforbindelse mellem mufferne.
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6 Tekniske data

Svejseomrade

Udga
Nom.

Spaendingsomrade
Frekvens
Effekt
Kapslingsklasse
Temperaturomrade
Leengde stramforsyningskabel
Leengde svejsekabel

ngsstram
spaending

ROFUSE Sani 160

3m med stiktype AOO

ROFUSE Sani 315
40-315 mm

11 A reguleret
230V

180V — 280V
40-70 Hz

2500 W, 80% ED

IP 65

-5°C til +60°C

3m med Schuko-stik
2,5 m indtil koblingsstik

Dimensioner hus (BxHxD) ............... 140 x 220 x 80 MM .....oeevenes 140 x 220 x 80 mm
VaGE. ..o 1,8 K ceeeeierieiee e 2,3 kg
Maltolerancer
Temperatur ........cccoceereeenne F5% i 5%
SrEM e F2%0 it 2%
7 Kundeservice
ROTHENBERGER servicesteder er til radighed til at hjeelpe dig (se listen i kataloget eller online)
og reservedele og service er ogsa tilgeengelig via de samme servicesteder. Du kan bestille tilbe-
har og reservedele fra din forhandler og via RO SERVICE+ online:
+49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 54 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com
8 Affaldsbehandling

Dele af apparetet er af brugbart materiale og kann genbruges. Hertil star autoriserede og certifi-
cerede genbrugsvirksomheder til radighed. Til miljgvenlig affaldsbehandling af ikke brugbart ma-
teriale (f.eks. elektronikaffald) vaer venlig at sparg den myndighed, hvorunder det sorterer.

Kun til EU-lande:

separat og tilfares en recycli

s \JBROTHENBERGER
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Elektrisk veerktaj ma ikke smides ud med det almindelige affald! | henhold til det Euro-
peeiske Direktiv 2012/19/EU om affald af elektrisk- og. elektronisk udstyr og gennemfg-
relsen i national lovgivning skal ikke lzengere brugbart elektrisk vaerktgj indsamles
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e
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1 Wprowadzenie

Szanowni klienci

dziekujemy za zaufanie, jakim obdarzyliécie nasz produkt. Zyczymy udanego przebiegu pracy.
Automat spawalniczy ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 jest przeznaczony wytgcznie do spa-
wania rur odptywowych z mufami przystosowanymi do spawania, wykonanymi z tworzywa PE.

Urzadzenie zostato zbudowane z wykorzystaniem najlepszych, dostepnych rozwigzan tech-
nicznych. Wyposazono je takze w odpowiednie systemy bezpieczenstwa. Prawidtowos¢ i be-
zpieczenstwo dziatania urzgdzenia zostato sprawdzone przed jego dostarczeniem.

Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem stwarza nastepujace zagrozenia:

* niebezpieczenstwo szkdd zdrowotnych uzytkownika,

« uszkodzenie urzadzenia oraz inne szkody rzeczowe,

* ryzyko niskiej wydajnosci pracy urzadzenia.

Wszyscy pracownicy, biorgcy udziat w uruchomieniu, obstudze, konserwacji i utrzymaniu urzad-
zenia w ruchu musza:

« posiada¢ odpowiednie kwalifikacje,

» sprawowac nadzor nad pracujgcym urzadzeniem,

* przed jego uruchomieniem doktadnie zapozna¢ sig z trescig instrukcji obstugi.
Dzigkujemy.

Niniejsza urzadzenie nie jest przewidziana do uzytkowania
przez dzieci lub osoby ograniczone fizycznie, emocjonalnie, lub
psychicznie, a takze przez osoby z niewystarczajgcym doswi-
adczeniem i/lub niedostateczng wiedza. Niniejsza urzadzenie
moze by¢ uzytkowana przez dzieci powyzej lat 8, przez osoby
ograniczone fizycznie, emocjonalnie, lub psychicznie, a takze
przez osoby z niewystarczajgcym doswiadczeniem i/lub nie-
dostateczng wiedzg tylko w przypadku, gdy dzieci lub osoby te
znajdujg sie pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich be-
zpieczenstwo lub gdy zostaty one poinstruowane, jak w be-
zpieczny sposob postugiwac sie niniejszg urzadzenie i jakie e-
wentualne niebezpieczenstwa zwigzane sg z jej uzytkowaniem.
W przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczenstwo niewtasci-
wego zastosowania, a takze mozliwos¢ doznania urazéw.
Podczas uzytkowania, czyszczenia lub konserwacji, dzieci po-
winny znajdowac sie pod nadzorem. Tylko w ten sposéb mozna
zagwarantowac, ze nie beda sie one bawity urzgdzenie.
Urzagdzenie wolno obstugiwac tylko wykwalifikowanym fachow-
com!

2.1 Niezgodne z przeznaczeniem wykorzystanie kabla spawalniczego lub sieciowego

W Zzadnym wypadku nie podnos i nie przenos urzadzenia za kabel. Nigdy nie wyciggaj wtyczki z
gniazdka pociggajgc za kabel sieciowy. Chron kabel przed dziataniem wysokich temperatur, ole-
ju i przecigciem ostrymi krawedziami innych przedmiotéw.
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2.2 Zabezpieczenie ztagcza i miejsca taczenia

Zamocuj ztgcze i miejsce taczenia za pomocg odpowiednich uchwytéw. Automat spawalniczy
moze by¢ wykorzystywany wytgcznie w instalacjach wewnatrz budynkéw. Zastosowanie urzad-
zenia do tworzenia sieci utozonej w gruncie jest niedopuszczalne.

2.3 Czyszczenie automatu spawalniczego

Urzadzenie nie moze by¢ spryskiwane lub zanurzane pod woda.
2.4 Otwieranie obudo

f Urzadzenie moze by¢ otwierane wytgczone przez pracownikéw firmy ROTHENBER-

GER lub przez nich wyszkolonych i upowaznionych technikow!
2.5 Sprawdzenie wystepowania uszkodzen

Kazdorazowo przed rozpoczeciem eksploatacji sprawdz systemu bezpieczenstwa oraz upewnij
sie, ze lekko uszkodzone elementy dziatajg bez zarzutu. Sprawdz, czy styki gniazda sg w
dobrym stanie, czy gwarantujg prawidtowe przewodzenie, oraz czy powierzchnie stykowe sg
czyste. Bezawaryjna praca urzadzenia mozliwa jest wytacznie pod warunkiem prawidtowego
zamontowania i prawidtowego dziatania wszystkich elementéw. Uszkodzone elementy ochronne
oraz elementy powinny zosta¢ prawidiowo naprawione lub wymienione przez wykwalifikowany
zaktad.

2.6 Przytacze sieciowe
Zastosuj sie do wymagan okreslonych przez parametry przytgcza zasilania energetycznego,

przepisy VDE, przepisy zapobiegania wypadkom przy pracy, przepisy DIN / CEN oraz przepisy
lokalne.

ROFUSE Sani 160: Moc zastosowanego bezpiecznika sieciowego winna wynosié przynajmniej
10 A.

ROFUSE Sani 315: Moc zastosowanego bezpiecznika sieciowego winna wynosié przynajmniej
16 A.

Chron urzadzenie przed deszczem i woda.
Utrzymanie urzadzenia

‘

3.1 Konserwacje i napra

Automat spawalniczy jest stosowany w obszarze wpltywajgcym na bezpieczenstwo. Z tego
wzgledu, jego konserwacije i naprawy moga by¢ przeprowadzane wytgcznie przez producenta
lub przez wyszkolonego przez producenta, autoryzowanego, specjalnego partnera serwiso-
wego. Gwarantuje to utrzymanie wysokich standardéw bezpieczenstwa i pracy urzadzenia.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia powoduje utrate gwarancji i odpowiedzialnosci za ew.
skutki jego dziatania.

W trakcie kontroli zostanie takze przeprowadzona aktualizacja stanu technicznego urzadzenia.
Po zakonczeniu kontroli, udzielona zostanie takze trzymiesieczna gwarancja.

Zalecamy przeglad automatu spawalniczego co najmniej raz na 12 miesigcy.

Zwré¢ uwage na zasady obowigzkowej, cyklicznej kontroli urzadzen opisanej w przepisach BGV
A3!

3.2 Transport, skladowanie, wysyika
Urzadzenie jest dostarczane w ROCASE. W trakcie sktadowania w ROCASE chron automat
spawalniczy przed wilgocia.
Wysytka urzgdzenia winna sie odbywac po jego umieszczeniu w ROCASE.
4 Zasada dziatania

Automat spawalniczy ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 umozliwia spawanie ztgcz stoso-
wanych w instalacjach domowych rur odptywowych, wykonanych z tworzywa PE, produkcji firm
Geberit, Akatherm-Euro, Coes, Valsir, Waviduo oraz Vulcathene-Euro.

Sterowane mikroprocesorowo, automatyczne urzadzenie
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» w petni automatycznie nadzoruje i kontroluje proces spawalniczy,
« okresla czas spawania w zaleznos$ci od temperatury otoczenia,
* podaje wszystkie informacje dotyczace wyswietlacza graficznego.

5.1 Wiaczanie automatu spawalniczego

Urzadzenie zasilane jest napieciem sieciowym 230 V. Wigczenie nastepuje po przetaczeniu
wigcznika zasilania. Uktad elektroniczny natychmiast kontroluje prawidtowos¢ wszystkich para-
metréw i stykéw i wyswietla na wyswietlaczu nieprawidtowe (symbol ostrzegawczy) za posred-
nictwem symboli.

Jezeli nie pojawi sie btad, wyswietlacz przejdzie do trybu spawania

ROFUSE Sani 160: ROFUSE Sani 315:
\LROTHEMBERGER |\ ROTHENBERGER

ROFUSE SAHI FOFUSE SAHI
iy o S
3 LS
Symbole:

. Czestotliwos¢ sieciowa poza

& Ztaczka nie jest podtgczona & tolerancig (40-70Hz)
“&E’ Temperatura zewnetrzna zbyt wysoka X Awaria zasilania elektrycznego

Przerwanie w wyniku wystgpie-
nia btedu

Napiecie sieciowe zbyt niskie lub natezenie @ ; . o .
A pradu zbyt niskie (w trakcie spawania) Zadanie nacisnigcia przycisku

Napiecie sieciowe zbyt wysokie lub natezenie @
pradu zbyt wysokie (w trakcie spawania)

% Temperatura zewnetrzna zbyt niska

OK

;%3 Nie podtgczono adaptera spawalniczego

5.2 Montaz koncowki spawalniczej

OSTRZEZENIE! Podczas pracy do ziacza wtykowego podawane jest napigcie
sieciowe. Uzyj wytacznika obwodu FI.

Styki spawalnicze podtacz z koncéwka, zwracajac uwage na ich pewne podtaczenie. Styki spa-

walnicze oraz styki koncowki muszg by¢ czyste. Zanieczyszczenie koncowek prowadzi do wad

spawalniczych, przegrzania oraz stopienia sie wtyczki przytaczeniowe;j.

Po zetknigciu sig ze ztgczkami pojawi sig ekran spawania pod warunkiem, ze nie wystapi inny

biad

22-160mm nm.sm RHATHEER
AUIDUD  GEBERIT
f tmzs EURDFUSIOH

®
BDJSE'I_ {ﬁrnf:h

Wyswietlone zostang takie informacje, jak czas spawania, typy ztaczek oraz zadanie nacisnigcia
przycisku Start.

Nacisniecie przycisku START powoduje rozpoczecie procesu spawania.
Czas spawania konczy sie (w zaleznosci od temperatury zewnetrznej) po ok. 80 s.
Dotyczy ROFUSE Sani 315:
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Podtacz odpowiedni adapter spawalniczy do tulei kabla spawarki. Adapter spawalniczy zostanie
automatycznie rozpoznany. Na wyswietlaczu pojawig sie kompatybilne typy ztgczek.

Typ przytacza A0O — ztgczka o srednicy 32 — 160mm, producent Valsir, Akatherm, Eurofusion,
Geberit, Waviduo, Coes.

Typ przytacza AO1 — ztgczka o srednicy 200 — 315 mm, producent Valsir, Akatherm, Eurofusion,
Waviduo.

Typ przytacza A02 — ztaczka o $rednicy 200 — 315 mm, producent Geberit.
Typ przytacza A04 — ztaczka o $rednicy 200 — 315 mm, producent Coes.

5.3 Proces spawania

W trakcie catego trwania procesu spawania, ciggtemu nadzorowi podlegajg obliczone parametry
technologiczne.

5.4 Zakonczenie procesu spawania

Prawidtowe zakonczenie procesu spawania jest sygnalizowane odliczeniem licznika do wartosci
0. Przez jedna sekunde styszalny bedzie sygnat akustyczny.

Nastepnie na wyswietlaczu pojawi sie licznik czasu chtodzenia.
W prawej czesci wyswietlacza pojawi sie symbol ,Ztaczka OK”.

22-160mm URLEER RERTHERM
AUIDUD  GEEERIT
I:EEE EU&UFUSIUN

S

Przerwanie operacji spawania

Proces spawania moze zosta¢ zatrzymany przez: naci$niecie przycisku STOP,
zbyt duza odchytke napiecia sieciowego,
zbyt duzg odchytke czestotliwosci sieciowe;,
zbyt duzg odchytke natezenia sieciowego,
przerwanie obwodu prgdowego,
Zwarcie obwodu w ztgczce
Pojawi sie takze przerywany sygnat dzwigkowy.
Zatwierdzenie usterki mozliwe jest wytacznie przez nacisniecie przycisku STOP.

5.6 Czas chtodzenia

Zastosuj czas chtodzenia zgodny ze specyfikacjg podang przez producenta ztgcza. Zachowaj
ostroznosé, aby w trakcie tego czasu, jeszcze ciepte potaczenie spawane rury, nie byto
obcigzane mechanicznie.

5.7 Powroét na poczatek

Po zakonczeniu operacji spawania, automat spawalniczy jest ustawiany w trybie poczatkowym
przez przerwanie potgczenia ze ztgczem. W celu zabezpieczenia przed omytkowym, dwukrot-
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nym zespawaniem tego samego ztgcza, po prawidtowym zakonczeniu lub po przerwaniu ope-
racji spawania, konieczne jest odtgczenie automatu od ztgcza, co jest warunkiem przejscia
urzadzenia w stan gotowosci do nastepnej operacji spawania.

5.8 Zastosowanie opcjonalnego multiadaptera

Opcjonalny multiadapter (nr art.: 1500003627) to kabel mostkujgcy do elektrycznego, jed-
noczesnego spawania dwoch ztaczek typu A00 o $rednicy < @110mm. Obie ztgczki spawane
elektrycznie musza by¢ tego samego typu i wyrézniaé sie tymi samymi parametrami nomi-
nalnymi. Ztgczki nalezy podtgczy¢ szeregowo z multiadapterem.

6 Dane techniczne

ROFUSE Sani 160 ROFUSE Sani 315
Zakres spawania.... ..40-160 mm ...... ....40-315mm
Prad wyjsciowy ......... ..5 A regulowany.. ....11 A regulowany
Napiecie nominalne .. ....230V
Zakres napiecia......... ..180V —280V... ....180V — 280V
.A40-70 Hz............. ....40 - 70 Hz

Czestotliwosé..
MOC ..o ..1200 W, 80% ED .. ....2500 W, 80% ED
Stopien ochrony........ AP 65 ...IP 65
Zakres temperatury.........ccoceeveennnnn, -5°C do +60°C -5°C do +60°C
Diugos¢ przewodu sieciowego......... 3m z wtyczkg Schuko ............ 3m z wtyczkg Schuko
Dtugos¢ przewodu spawalniczego ..3m z wtyczka typu AQO........... 2,5m do wtyczki taczacej
Wymiary zewnegtrzne obudowy
(szer. X Wys. X gh.) occveeeenieienieee, 140 x 220 x 80 mm .....cceeeeeenee 140 x 220 x 80 mm
Masa .....eeeeeeiiiiiee e 1,8 KG eeeeeieeeeieee e 2,3 kg
Tolerancje pomiaru:

Temperatura .........c.cceeenenl F5% i 5%

Natgzenie pradu.................. F2% i 2%

7 Obstuga klienta

Pracownicy serwisu ROTHENBERGER chetnie udzielg Panstwu pomocy (lista lokalizacji w ka-
talogu lub w Internecie). W serwisie mozna takze zakupi¢ czesci zamienne i dokonaé naprawy
urzadzenia. Akcesoria i czesci zamienne mozna zamawiac u specjalistycznego sprzedawcy
oraz przy RO SERVICE+ online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200 & + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

8 Utylizacja

Czesci urzadzenia sg materiatami o wartosci utylizacyjnej i mozna je odprowadzi¢ do
przedsiebiorstw zajmujacych sie odzyskiem surowcéw wtérnych i unieszkodliwianiem
pozostatosci, posiadajgcych wymagang koncesije i certyfikaty. O nieszkodliwy dla srodowiska
sposéb utylizacji czesci, ktérych nie mozna odprowadzié do ponownego obiegu (np. odpady
elektroniczne), nalezy zapyta¢ wtasciwy urzad zajmujacy sie sprawami utylizacji.

Tylko dla krajow UE:

Nie nalezy wyrzuca¢ elektronarzedzi do $mieci domowych! Zgodnie z Dyrektywa
Europejska 2012/19/EU o zuzytych przyrzadach elektrycznych i elektronicznych i jej
—

wprowadzeniem do prawa krajowego, niesprawne juz elektronarzedzia muszg by¢
zbierane osobno i doprowadzane do utylizacji zgodnie z zasadami ochrony $rodowiska.
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1 Bevezetés

Tisztelt Vevénk!

Koszonjik termékiinkbe vetett bizalmat és reméljik, elégedett lesz a vele végzett munkaval. A
ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 elektrofitting hegesztéautomata kizarélag PE-bdl kész(ilt
elektromos hegeszt6éhiivelyes vizelvezet6 csdvek hegesztésére hasznalhaté.

A terméket a technika legujabb allasanak és az altalanosan elfogadott biztonsagtechnikai
szabalyoknak megfelel6en gyartottuk és védbeszkdzokkel szereltik fel. Kiszallités elétt el-
lendriztik a mikddését és biztonsagat.

Hibas kezelés vagy helytelen hasznalat esetén veszélybe ker(l
* a kezel6 egészsége,

» a termék és az lizemeltet6 egyéb targyi értékei,

* a termék hatékony mikddése.

A termék lizembe lzembe helyezésével, kezelésével, karbantartasaval és fenntartasaval
foglalkoz6 0sszes személy

* rendelkezzen megfelel6 képesitéssel,

+ a terméket csak felligyelet mellett izemeltesse,

« a termék (izembe helyezése el6tt figyelmesen olvassa el a kezelési Gtmutatét.

Kdszonjuk.

Ez a készllék nincs arra eléiranyozva, hogy gyerekek és kor-
latozott fizikai, érzékelési vagy szellemi képességu, illetve kelld
tapasztalattal és/vagy tudassal nem rendelkezé személyek has-
znaljak. Ezt a készlléket legalabb 8 éves gyerekek és olyan
szemelyek is hasznalhatjak, akiknek a fizikai, érzékelési, vagy
értelmi képességeik korlatozottak, vagy nincsenek meg a meg-
felel6 tapasztalataik, illetve tudasuk, ha az ilyen személyekre a
biztonsagukeért felelés mas személy fellgyel, vagy a késziilék
biztonsagos kezelésére kioktatta 6ket €s megértették az azzal
kapcsolatos veszélyeket. Ellenkezd esetben fenndll a hibas
mikodés és a sérilés veszélye.

Tartsa a gyerekeket a haszndlat, tisztitas és karbantartas soran
felligyelet alatt. Ez biztositja, hogy gyerekek ne jatsszanak a
készllékkel.

A késziléket csak szakképzett személyek Uzemeltethetik!

2.1 A hegeszt6- vagy tapkabel nem rendeltetésszerii hasznalata

Ne szallitsa a terméket kabelénél fogva, és ne a kabelt fogva hiizza ki a dugét az aljzatbél. Ovja
a kabeleket a magas hétél, az olajtél és az éles szélektdl.

2.2 A fittingek és a csatlakozo rész rogzité

A szoritdészerkezetekkel tartsa helyén a fittinget és a csatlakoz6 részt. A hegesztéautomatat
éplleti berendezésben szabad csak hasznalni. Fold alatti csévezetékben nem szabad hasznal-
ni.

2.3 A hegesztéautomata tisztitasa

A terméket nem vizzel fecskendezni vagy vizbe meriteni.
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2.4 A burkolat kinyitasa

A terméket csak a ROTHENBERGER szakemberei vagy az altaluk kiképzett és enge-
déllyel rendelkez6 szakemberek nyithatjak fel!

2.5 Meghibasodasok ellenérzése

A termék minden hasznalata elétt gondosan ellenérizni kell a védéberendezéseket és az esetle-
gesen sér(ilt részeket, hogy hibatlanul és rendeltetésszerlien mikédnek-e. El-lenérizze a
dugaszolé érintkezdk épségét, megfeleld csatlakozasat és az érintkezd fellile-tek tisztasagat. Az
Osszes alkatrészt helyesen kell 6sszeszerelni, és a termék megfelel6 mikddése érdekében az
Osszes feltételnek teljestinie kell. A sérilt védészerkezeteket és alkatrészeket szakcég-
gel/muhellyel szakszertien kell javittatni vagy cseréltetni.

2.6 Csatlakozas a halozatra

Be kell tartani az energiaszolgaltaték csatlakozasi feltételeit, a VDE rendelkezéseket, a ba-
lesetmegel6z6 eldirasokat, a DIN/CEN el6irasokat és a nemzeti eldirasokat.

A ROFUSE Sani 160 halézati biztositékanak legalabb 10 A-nak kell lennie.
A ROFUSE Sani 315 halézati biztositékanak legalabb 16A-nak kell lennie.
A terméket védeni kell az esétdl és a nedvességtol.

3.1 Karbantartas, javitas

Mivel a hegeszt6éautomatat biztonsagi szempontbdl jelentés terileten hasznaljak, kar-bantartast,
javitast csak a gyarto, ill. a gyarté altal képzett és felhatalmazott partner vége-zhet. Ez garantal-
ja a hegesztéautomata folyamatosan magas szint(i biztonsagat.

Az el6irasok megszegése esetén megszinik a készilékre vonatkozd garancia és jétallas,
beleértve az esetleges kdvetkezményes karokat is.

Az atvizsgalas soran készlilékét automatikusan a legljabb miszaki kiszallitasi standardra
frissitik, és harom honap mikddési garanciat kap az atvizsgalt készulékre.

Javasoljuk, hogy 12 havonta vizsgéaltassa at a hegesztéautomatat.

Végeztesse el a BGV A3 szerint kdtelez6 ismételt ellendrzést is!

kiszallitas

A terméket a ROCASE-ban szallitjuk. A terméket a ROCASE, szaraz helyen, nedvességtél
védve kell tartani.

A terméket csak a ROCASE szabad szallitani.
4 Miikodési elv

A ROWELD ROFUSE Sani 160 és 315 hegesztéautomata Geberit, Akatherm-Euro, Coes, Val-
sir, Waviduo és Vulcathene-Euro gyartmanyu, az éplletgépészet terliletén hasznalt PE vizelve-
zet6 csovek elektromos hegesztéhiivellyel torténé hegesztésére hasznalhato.

A mikroprocesszorral vezérelt automata

« teljesen automatikusan szabalyozza és felligyeli a hegesztési folyamatot,
* a kdrnyezeti hdmérséklettdl fliggéen hatarozza meg a hegesztési idot,

» az 0sszes informaciot megjeleniti a teljesen grafikus kijelzén.

5.1 A hegesztéautomata bekapcsolasa

A hegesztéautomatat 230 V-os haldzati feszilltségre csatlakoztatjak és a halézati kapcsoléval
kapcsoljak be. Az elektronika azonnal ellenérzi az sszes paraméter és érintkezd helyességét
és szimbdlumokkal jelzi a nem megfeleléket (figyelmeztetd kijelzd).

Ha nincs hiba, a kijelz6 hegesztési modra valt.
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ROFUSE Sani 160: ROFUSE Sani 315:
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A szimbo6lumok:

M Nincs csatlakozé karmanty( Halézati frekvencia tliréshataron

kiviil (40-70Hz)

, b Aramkimaradas Halézatmegsz-
‘ﬂf._ Tul magas kilsé hémérséklet X akadas

% Tul alacsony kiilsé6 hémérséklet Hiba miatti megszakadas

EE Halozati feszliltség tul alacsony vagy tul @ Felszdlitas gomb me-
gyenge az aram (hegesztés kdzben) gnyomasara

iit Halozati feszliltség tul magas vagy tal magas @ OK
az aram (hegesztés kdzben)

é“ﬁj Nincs hegesztéadapter csatlakoztatva
5.2 A hegesztohiively csatlakoztatasa

FIGYELEM! Miikodés kozben haldzati fesziiltséget vezetnek az aljzat csatlako-
zo6jara. Kérjiik, hasznaljon maradékaramu megszakitot.

A hegeszt6érintkezéket a hiivellyel kell csatlakoztatni, és lgyelni kell a megfelel stabilitasra. A
hegeszt6érintkezdk érintkezd fellileteinak és a hiivelynek tisztanak kell lenniiik. A szennyezett
érintkez6k hibas hegesztést, valamint a csatlakozé dugé tdimelegedését és elégését
eredményezik.

A fittinggel valo6 érintkezés utan, amennyiben nincs tovabbi hiba, megjelenik a hegesztési mod
kijelz6.

Z2-I60mm UALGIR  REATHERM
3y WRNIDUD  SEEERIT
[ Y COES  EURDFUSIOH
N
| 5'1:’
‘-'v\__:}"

ZAC i

Megjelenik a hegesztési id6, a hiivelyek tipusai és a Start gomb megnyomasanak kérése.
A START gomb megnyomasara elindul a hegesztés.

A hegesztési id6 (a kulsé hémérseéklettdl fliggéen) kb. 80 masodperc utan fejezédik be.
ROFUSE Sani 315-tel:

Csatlakoztassa a szilkséges hegeszt6adaptert a hegesztékabel aljzatara. A hegesztéadaptert
automatikusan felismeri. A kompatibilis hivelytipusok megjelennek a kijelzén.

Csatlakoz6 tipusa A00 — 32-160 mm atmérdji hively, gyartok: Valsir, Akatherm, Eurofusion,
Geberit, Waviduo, Coes.

Csatlakoz6 tipusa A01 —200-315 mm atméréji hively, gyartok: Valsir, Akatherm, Eurofusion,
Geberit, Waviduo, Coes.

Csatlakozo6 tipusa A02 — 200-315 mm atméréja hively, gyarto: Geberit.

Csatlakoz6 tipusa A04 —200-315 mm atmérdja hively, gyart6: Coes.
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5.3 Hegesztési folyamat

A hegesztési folyamat a hegesztés teljes ideje alatt a hegesztéhlively szamitott hegesztési pa-
ramétereinek megfeleléen felligyelt.

5.4 Hegesztési folyamat vége

A hegesztési folyamat el6irasszerien befejez6détt, ha a kijelzé 0-ra allt. Egy masodpercig
hangjelzés hallhaté.

A hitési id6t ezutan hozzaszamitja a kijelzén.
A hiively OK szimbélumok a kijelzd jobb oldalan jelennek meg.

aE IB0mm UHLEIR RERTHERM
AUIDUD  GEEERIT
I:EES EIJRDF!.EEII]H

b

A hegesztési folyamat megszakitasa

A hegesztési folyamat megszakad, ha: megnyomja a stop gombot
tul nagy a halézati fesziltség eltérése
tul nagy a halézati frekvencia eltérése
tul nagy hegesztéaramban eltérése
megszakad az aramkor
a hlvelyben Iévé menetzar
megszakad.
Folyamatos jelz6hang hallatszik.
A hiba csak a STOP gombbal nyugtazhaté.

\ ROTHEMBERGER
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5.6 Lehiilési id6

A lehilési id6t a fittinggyart6 eldirasainak megfeleléen be kell tartani. Figyelembe kell venni, ho-
gy ezen id6 alatt nem hathat a kiilsé erd a cs6-hegesztdéfitting csatlakozora.

5.7 Visszatérés az elejére

A hegesztési folyamat utan a hegesztéautomata visszakapcsol a hegesztés kezdésére azaltal,
hogy megszakad a hegesztési csatlakozé. Ugyanazon elektromos hegesztéhively véletien
kétszeri hegesztése ellen a hegesztés el6iras szerinti befekezése és megszakadasa utan egya-
rant el kell valasztani a fittingrél, hogy készen élljon a kdvetkezd hegesztésre.
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5.8 Az opcionalis multi-adapter hasznalata

Az opciondlisan kaphat6 multi-adapter (cikkszam: 1500003627) egy athidal6 kabel A0O csatla-
kozasi tipusu elektromos hegesztéhilivelyek hegesztésére, névleges szélesség < @110 mm,
amely lehet6vé teszi két hiively egyidejii megmunkalasat. A két elektromos hegesztéhively a-
zonos tipusu és azonos jellemzdjl legyen. A hiivelyek sorba vannak kapcsolva a multi-
adapterrel.

6 Muszaki adatok

ROFUSE Sani 160 ROFUSE Sani 315

Hegesztéterllet ..........cooveviniieeennnn 40 -160 MM ..oooviiiiiiieees 40-315mm
Kimend aram ........ccccoevevrcieiienineens 5 A szabalyozott .........cc........ 11 A szabalyozott
Névleges feszliltség.........cccevurrnnenn 230V i 230V
Fesziltségterllet ..........ccccvvnernnnnn, 180V — 280V...ocoeereeeereeene 180V — 280V
Frekvencia.........coevvveneiiiieiiece 40 -70Hz oo, 40-70 Hz
Teliesitmeény .....ccccoveeereeciiieere, 1200 W, 80% ED ....cceeevee 2500 W, 80% ED
VEdettSEg ...oovvrueirieiieniiiie e, IP 85, IP 65
Hémérsékleti tartomany................... -5 °C és +60 °C kozott ........... -5 °C és +60 C kozott
Tépkabel hossza.......cccocceevveenieennenn, 3 m-es Schuko dugéval ......... 3 m-es Schuko dugéval
Hegesztékabel hossza..................... 3 m AO0O tipusu csatlakozéval 2,5 m a csatlakozddugdig
Burkolatméretek (szé x ma x mé)....140 x 220 x 80 mm ................ 140 x 220 x 80 mm
SUIY i, 1,8 KG cveeeeieee e 2,3 kg
Mérési tlrések:

Hémérseéklet...........ccurenennn F5% i +5%

Aramer6sség........c.oevunn.n F2% oo +2%

7 Ugyfélszolgalat

A ROTHENBERGER szervizhelyek a felhasznalé tamogatasat (lasd katalégus vagy online ada-
tok), a csere alkatrészek és szerviz lehetdség rendelkezésre allasat biztositjak. Rendelje tarto-
zékait és alkatrészeit szakkeresked6jétdl vagy online a RO SERVICE + webhelyen keresztil:
@ + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

8 Artalmatlanitas

A késziilék egyes részei hasznosithaté anyagbél vannak, igy Gjrahasznosithaték. E célra
jovahagyott és tanusitott Ujrahasznosité Gzemek allinak rendelkezésre. A nem hasznosithaté
anyagok (pl. elektronikai hulladék) kérnyezetkimélé artalmatlanitadsaval kapcsolatban
érdeklédjon a terdletileg illetékes hulladékkezelé hatésagnal.

Csak EU orszagoknak szdl:

Ne dobjon a szemetesbe elektromos szerszamokat! A kiszolgalt elektromos és
elektronikus készilékekroél sz6l6, 2012/19/EU jelli eurdpai irdnyelv és a nemzeti jogba
—

Ultetett valtozata szerint a mar hasznalhatatlan elektromos szerszamokat a tébbi
hulladéktol elkilonitve kell 6sszegydjteni és kdrnyezetbarat médon kell Gjra
hasznositani.
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Atentie!
Acest simbol avertizeaza impotriva posibilelor prejudicii materiale sau poluari ale

Pericol!
Acest simbol avertizeaza impotriva posibilelor vatamari de persoane.
®  mediului

>

Solicitare a unor actiuni
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1 Introducere

Stimate client,

Va multumim pentru increderea acordata produsului nostru si va dorim un proces de lucru sa-
tisfacator. Sistemul automat de sudura cu fiting electronic ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315
serveste exclusiv la sudarea tuburilor de scurgere cu mufe de sudura electrica din PE.

Produsul este construit conform standardelor tehnice de actualitate si regulilor tehnice de securi-
tate consacrate si dotat cu dispozitive de protectie. Inainte de livrare a fost verificat cu privire la
functie si siguranta.

in caz de operare gresita sau abuzuri exista totusi pericole pentru

* sanatatea operatorului,

« produsul si celelalte bunuri materiale ale administratorului,

* lucrul eficient al produsului.

Toate persoanele care se ocupa cu punerea in functiune, operarea, intretinerea curenta si in-
tretinerea generala a produsului, trebuie

« sa fie calificate corespunzator,

* sa exploateze produsul numai sub supraveghere,

* sa respecte exact manualul de utilizare Tnainte de punerea in functiune a produsului.
Multumim.

2 Indicatii de securitate

Acest dispozitiv nu este destinat utilizarii de catre copii si de cat-
re persoane cu capacitati fizice, senzoriale sau intelectuale limi-
tate sau lipsite de experienta si cunostinte. Acest dispozitiv poa-
te fi folosit de catre copiii mai mari de 8 ani gi de catre persoane
cu capacitati fizice, senzoriale sau intelectuale limitate sau lip-
site de experienta si cunostinte, numai daca acestea sunt sup-
ravegheate sau sunt instruite privitor la folosirea sigura a dispo-
zitiv si inteleg pericolele pe care aceasta le implica. In caz
contrar exista pericol de manevrare gresita si raniri.
Supravegheati copiii in timpul folosirii, curatarii si intretinerii.
Astfel veti avea siguranta ca, copiii nu se joaca cu dispozitiv.
Exploatarea aparatului este permisa numai personalului de spe-
cialitate calificat!

2.1 Folosirea in alte scopuri a cablului de sudura sau de retea

Nu purtati produsul de un cablu si nu utilizai cablul de retea pentru a scoate figsa din priza. Pro-
tejati cablurile de caldura excesiva, ulei si margini ascutite.

2.2 Siguranta fitingului si locului de jonctiune

Utilizati dispozitivele de tensionare, pentru a tine ferm fitingul si locul de jonctiune. Sistemul au-
tomat de sudura trebuie utilizat exclusiv Tn instalatia cladirii. Utilizarile Tn constructia de conducte
nu sunt admise.

2.3 Curatarea sistemului automat de sudura

Produsul nu trebuie stropit sau scufundat sub apa.
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2.4 Deschiderea carcasei

Produsul poate fi deschis numai de catre personalul de specialitate al firmei ROTHEN-
BERGER sau de un atelier de specialitate instruit si autorizat de acestal

2.5 Controlul cu privire la deteriorari

inainte de fiecare utilizare a produsului, trebuie verificata riguros functionarea impecabila si con-
forma cu destinatia a dispozitivelor de protectie sau a pieselor cu deteriorari usoare. Verificati
daca functia contactelor tip fisa functioneaza corect, daca sunt stranse corect si daca suprafete-
le de contact sunt curate. Toate piesele trebuie sa fie montate corect si sa indeplineasca toate
conditiile pentru a asigura functionarea impecabila a produsului. Dispozitivele de protectie si
piesele deteriorate trebuie reparate sau schimbate corect de o firma/atelier calificat.

2.6 Racordarea la retea

Conditiile de racordare a furnizorilor de energie, dispozitiile VDE, prevederile de prevenire a ac-
cidentelor, prescriptiile DIN/ CEN si prescriptiile nationale trebuie respectate.

Siguranta retelei pentru ROFUSE Sani 160 trebuie sa aiba minim 10A.
Siguranta retelei pentru ROFUSE Sani 315 trebuie sa aiba minim 16A.
Produsul trebuie protejat de ploaie si umezeala.

3 ingrijje |
3.1 Intretinerea curenta si reparatia

Deoarece este vorba de un sistem automat de sudura utilizat in domeniul relevant pentru securi-
tate, Tntretinerea curenta si reparatia pot fi executate numai de producator, respectiv de partene-
rii instruiti si autorizati de el. Acest lucru garanteaza un standard constant al aparatelor si de
securitate a sistemului automat de sudura.

In caz de incalcéri ale acestei dispozitii se pierd garantia legal4 si raspunderea pentru aparat,
inclusiv pentru eventualele prejudicii ulterioare produse.

In timpul verificarii, aparatul este dotat conform stérii tehnice actuale de livrare din fabric4 si
pentru aparatul verificat obtineti o garantie de functionare de trei luni.

Va recomandam sa solicitati verificarea sistemului automat de sudura la cel putin 12 luni.
Aveti in vedere verificarea periodica conform BGV A3!
Livrarea produsului se realizeaza in cutie de ROCASE. Produsul trebuie depozitat uscat in cutia
de ROCASE si ferit de umezeala.
Expedierea produsului trebuie realizata de asemenea intr-o cutie de ROCASE.
4 Principiul de functionare

Sistemul automat de sudura ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 permite sudarea cu mufe de
sudura electrica a tuburilor de scurgere din PE utilizate Tn tehnica pentru casa de la producatorii
Geberit, Akatherm-Euro, Coes, Valsir, Waviduo si Vulcathene-Euro.

Regimul automat comandat de microprocesor

* regleaza si monitorizeaza complet automat procesul de sudura,
« determina timpul de sudura in functie de temperatura ambianta,
« arata toate informatiile despre display-ul grafic complet.

5 Modalitatea de operare
5.1 Conectarea sistemului automat de sudura

Sistemul automat de suduré este racordat la tensiunea de retea de 230 V si conectat de la
intrerupatorul de retea. Blocul electronic verifica imediat daca toti parametrii si contactele sunt
corecte si le reprezinta in forma de simboluri pe acelea care nu se potrivesc pe display (afisajul
de avertizare).

Daca nu apare nicio eroare, afisajul comuta pe modul de sudura.

ROMANIAN \_ROTHENBERGER



ROFUSE Sani 160: ROFUSE Sani 315:
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Simbolurile:

Frecventa retelei in afara limi-
telor de toleranta (40-70Hz)
Intreruperea de curent intreru-
perea retelei

& Nicio mufa conectat
o ﬂfﬁ Temperatura exterioara prea calda

% Temperatura exterioara prea rece Intrerupere printr-o eroare

[@3 Tensiunea retelei prea scizuta sau curentul

prea slab (pe parcursul sudurii)

& Tensiunea retelei prea ridicata sau curentul
prea mare (pe parcursul sudurii)

Solicitarea apasarii unui buton

OK

LQeaXk

é%j Niciun adaptor de sudura racordat
5.2 Racordarea mufei de sudura

AVERTIZARE! Tensiunea retelei este aplicata la conectorul prizei in timpul
functionarii. Va rugam sa utilizati un intrerupator de curent rezidual.

Conctactele de sudura trebuie conectate cu mufa si stabilitatea acestora trebuie respectata.
Suprafetele de contact ale contactelor de sudura si ale mufei trebuie sa fie curate. Contactele
murdare duc la suduri eronate, in plus supraincalzirea si topirea fisei de conexiune.

Dupa conectarea fitingului apare afisajul pentru modul de sudura, cu conditia sa nu mai existe
alte erori.

22-160mm VALSIE  AHATHERM
S ) HANIDUD  GEEERIT
[ L COES ELIRFUE_[EIN

{ Ty )

LB

Sunt reprezentate timpul de sudura, tipurile mufelor si solicitarea pentru apasarea tastei Start.
Prin actionarea tastei Start este pornit procesul de sudura.

Timpul de sudura se termina (in functie de temperatura exterioara) dupa aprox. 80sec.

La ROFUSE Sani 315:

Conectati adaptorul necesar de sudura cu bucsa cablului de sudura. Adaptorul de sudura este
detectat automat. Pe display sunt afisate tipurile de mufa compatibile.

Tipul de racord AOO — mufa cu diametrul 32 — 160mm, producatorul Valsir, Akatherm, Eurofu-
sion, Geberit, Waviduo, Coes.

Tipul de racord AO1 — mufa cu diametrul 200 — 315 mm, producatorul Valsir, Akatherm, Eurofu-
sion, Waviduo.

Tipul de racord A02 — mufa cu diametrul 200 — 315 mm, producatorul Geberit.

Tipul de racord A04 — mufa cu diametrul 200 — 315 mm, producatorul Coes.
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5.3 Procesul de sudura

Procesul de sudura este monitorizat pe parcursul intregului timp de sudurd, conform parametri-
lor de sudura ai mufei de sudura.

5.4 Finalul procesului de sudura

Procesul de sudura este incheiat conform prescriptiilor, daca afisajul a ajuns la 0. Este emis un
semnal acustic pentru o secunda.

Apoi pe display este numerotat crescator timpul de racire.
in dreapta pe display apar simbolurile Mufa OK.

COES  EURDFUSION

%7 Z2-160mm UALSIE  RKERTHERHM
; HANIDUD  SEEERIT
U

5.5 Intreruperea procesului de sudura

Procesul de sudura poate fi intrerupt prin: Actionarea tastei Stop
Abatere prea mare a tensiunii retelei
Abatere prea mare a frecventei retelei
Abatere prea mare a curentului de sudura
intreruperea circuitului electric
Scurtcircuit in infagurare in mufa
Este emis neintrerupt semnalul sonor.
Eroarea poate fi confirmata numai cu tasta STOP.

5.6 Timpul de racire

Timpul de racire trebuie respectat conform indicatiilor producatorului fitingului. Trebuie avut in
vedere ca in acest timp sa nu actioneze forte exterioare asupra legaturii tub-fiting de sudura
inca calda.

5.7 Revenirea la inceput

Dupa procesul de sudura, sistemul automat de sudura este comutat inapoi la inceputul sudurii
prin intreruperea legaturii cu fitingul de sudura. Ca siguranta impotriva dublei suduri accidentale
a mufei de sudura, dupa finalul conform prescriptiilor cat si dupa intreruperea sudurii, regimul
automat trebuie separat mai intai de fiting, ca sa fie pregatit pentru urmatoarea sudura.

5.8 Utilizarea adaptorului multiplu optional

Adaptorul multiplu disponibil optional (nr. art.: 1500003627) este un cablu de anulare pentru su-

darea mufelor de sudura electrica ale tipului de racord A0O cu deschiderea nominala < @110mm
care permit prelucrarea concomitenta a doua mufe. Cele doua mufe de sudura electrica trebuie

sé fie de acelasi tip si s& dispuna de aceleasi date caracteristice. Mufele sunt comutate in serie

cu adaptorul multiplu.
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ROFUSE Sani 160 ROFUSE Sani 315
Zona de sudura .........ccocceeeeeeieennnnns 40 -160 MM .o, 40-315mm
Curent de ieSire .......ccevvveieeneeeneeenns S5Areglat.....cccooniiiiiiniinnnn, 11 A reglat
Tensiune nominala .........cc.cceeeenen, 230V i 230V
Domeniul de tensiune....................... 180V —280V...cceiieeiiieiees 180V — 280V
Frecventa .......cocveviiieiiiicee 40 -70Hz ..o, 40-70 Hz
Puterea.......ccocveiieniiiicncee, 1200 W, 80% ED ........cecveene 2500 W, 80% ED
Gradul de protectie ........cccoeeveereneenn, IPB5. e IP 65
Domeniul de temperatura ...............: -5°C pana la +60°C................ -5°C pana la +60°C
Lungimea cablului de retea.............. 3m cu figa Schuko ................. 3m cu fisa Schuko
Lungimea cablului de sudura ..... ..3m cu tipul de fisa A0O...........2,5m pana la fisa cuplajului
Dimensiunile carcasei (LxixA).........140 x 220 x 80 mm.......... ....140 x 220 x 80 mm

Masa .....ooviieieie s 1,8KG v, ...2,3 kg
Tolerante de masurare:
Temperatura ..........cceeeeene + 5%
Curent ....ocveeeeeceeieeee, F2%0 et +2%

7 Serviciul pentru clienti

Amplasamentele serviciului pentru clienti ROTHENBERGER va stau la dispozitie pentru a va
ajuta (consultati lista din catalog sau online), si piesele de schimb si serviciul pentru clienti sunt
puse la dispozitie de aceleasi amplasamente. Comandati accesoriile dumneavoastra si piesele
de schimb la reprezentantul dumneavoastra comercial sau la centrul nostru RO SERVICE+ on-
line: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X4 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

8 Eliminarea ca deseu

Piesele aparatului sunt materiale valoroase si pot fi depuse la centrele de revalorificare. in acest
scop, aveti la dispozitie centre avizate si certificate de valorificare. Pentru eliminarea ecologica a
pieselor nevalorificabile (de ex. deseuri electronice) rugam solicitati relatji la autoritatea dum-
neavoastra de competenta respectiva.

Numai pentru tarile UE:

Nu aruncati sculele electrice in gunoiul menajer! Conform directivei europene
2012/19/EU privind aparatele electrice si electronice vechi si transpunerii acesteia in
—

legislatia nationala, sculele electrice devenite inutilizabile trebuie colectate separat si
depuse la centrele de revalorificare.
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Vaga austatud klient!

Téname Teid meie toote usaldamise eest ja soovime Teile rahuolu pakkuvat td6protsessi. Elekt-
riline litmikute keevitusautomaat ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 on ette nahtud eranditult
aravoolutorude kokkukeevitamiseks PE elekterkeevismuhvidega.

Toode on ehitatud tehnika kaasaegse arengutaseme ja tunnustatud ohutustehniliste reeglite
jargi ning varustatud kaitseseadistega. Seda kontrolliti enne valjatarnimist talitiuse ja ohutuse
suhtes.

Vaarkasitsemisel voi kuritarvitamisel &hvardavad siiski ohud

* operaatori tervisele,

« tootele ja kaitaja muudele materiaalsetele vaartustele,

« toote efektiivsele todtamisele.

Koik isikud, kes tegelevad toote kaikuvotmise, kasitsemise, hoolduse ja korrashoiuga, peavad
» olema vastavalt kvalifitseeritud,

« kditama toodet ainult jarelevalve all,

« jargima enne toote kaikuvotmist tépselt kasitsusjuhendit.

Téname Teid.

2 Ohutusjuhised

Seadet ei tohi kasutada lapsed ja isikud, kelle vaimsed véi fldsi-
lised vGimed on piiratud voi kellel puuduvad seadme kasutami-
seks vajalikud teadmised ja kogemused. Ule 8 aasta vanused
lapsed ja isikud, kelle fiUsilised vdi vaimsed véimed on piiratud
vOi kellel puuduvad seadme kasutamiseks vajalikud teadmised
ja kogemused, tohivad seadet kasutada vaid siis, kui nende Ule
teostatakse jarelevalvet voi kui neile on antud tapsed juhised
seadme ohutuks kasitsemiseks ja kui nad mdistavad seadmega
kaasnevaid ohte. Vastasel korral tekib valest kéasitsemisest poh-
justatud kehavigastuste ja varalise kahju oht.

Arge jatke lapsi seadme kasutamise, puhastamise ja hooldami-
se ajal jarelevalveta. Nii tagate, et lapsed ei hakka seadmega
méangimal

Seadet tohib kaitada Uksnes kvalifitseeritud erialapersonal!

2.1 Keevitus- voi vorgukaabli mittesihipa

Arge kandke toodet kaablist ega kasutage vérgukaabilit pistikupesast pistiku valjatémbamiseks.
Kaitske kaableid kuumuse, 0li ja teravate servade eest.

2.2 Liitmiku ja ithenduskoha turvamine

Kasutage pingutusseadiseid, et liitmikku ja ihenduskohta kinni hoida. Keevitusautomaati tuleb
kasutada eranditult hooneinstallatsioonis. Maasisese paigaldusega torustikuehituse rakendused
pole lubatud.

2.3 Keevitusautomaadi puhastamine

Toodet ei tohi marjaks pritsida ega vette kasta.
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2.4 Korpuse avamine

Toodet tohib avada ainult firma ROTHENBERGER erialapersonal vdi tema poolt
valjadpetatud ja volitatud erialatdékoda!

2.5 Kontrollimine kahjustuste suhtes

Iga kord enne toote kasutamist tuleb kaitseseadised ja voimalikud kergesti kahjustatud detailid
hoolikalt nende laitmatu ning sihtotstarbekohase talitluse suhtes Ule kontrollida. Kontrollige ule,
kas pistekontaktide talitlus on korras, kas need pigistavad korralikult ja kontaktpinnad on puhtad.
Koik osad peavad olema Gigesti monteeritud ja taitma koiki tingimusi, et tagada toote laitmatu
kaitus. Kahjustatud kaitseseadised ja osad tuleb lasta kvalifitseeritud firmas/té6kojas asjatundli-
kult remontida vo6i vélja vahetada.

2.6 Uhendamine vérguga

Jérgida tuleb energiavarustaja Ghendamistingimusi, VDE néudeid, dnnetuste ennetamise eeskir-
ju, DIN/ CEN eeskirju ja siseriiklikke eeskirju.

ROFUSE Sani 160 vorgukaitse peaks olema vahemalt 10 A.

ROFUSE Sani 315 vérgukaitse peaks olema vdhemalt 16 A.

Toodet tuleb kaitsta vihma ja mérja eest.

3.1 Hooldus ja remont

Kuna tegemist on ohutusrelevantses piirkonnas kasutatava keevitusautomaadiga, siis tohivad
hooldust ja remonti I&bi viia ainult tootja v6i tema poolt spetsiaalselt valjadpetatud ning volitatud
partnerid. See garanteerib keevitusautomaadi puhul pUsivalt korge seadme- ja ohutusstandardi.
Rikkumise korral kaotavad seadme pretensioonidigus ja vastutus kehtivuse sealhulgas véimali-
ke jargkahjude eest.

Ulekontrollimisel varustatakse Teie seade automaatselt vastavalt aktuaalseimale tehnilisele tar-
nestandardile ja Te saate Ulekontrollitud seadmele kolmekuulise talitlusgarantii.

Me soovitame lasta keevitusautomaat vahemalt iga 12 kuu jérel korra ile kontrollida.

P&o6rake samuti tdhelepanu kohustuslikule korduskontrollile vastavalt BGV A3!

3.2 Transportimine, ladustamine, saatmine

Toote kohaletarnimine toimub ROCASE-is. Toodet tuleb ladustada ROCASE-is kuivas ja mérja
eest kaitstult.

Toote saatmine peaks toimuma samuti ainult ROCASE-is.
4 Talitlusprintsiip

Keevitusautomaat ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 vdimaldab tootjate Geberit, Akatherm-
Euro, Coes, Valsir, Waviduo ja Vulcathene-Euro hoonetehnikas kasutatavate PE aravoolutorude
kokkukeevitamist elekterkeevismuhvidega.

Mikroprotsessoriga juhitav automaat

* reguleerib ja teostab taisautomaatselt keevitusprotseduuri jarelevalvet,
» maarab keevitusaja olenevalt imbrustemperatuurist,

» naitab kogu informatsiooni taisgraafilisel displeil.

5.1 Keevitusautomaadi sisseliilitamine

Keevitusautomaat Ghendatakse 230 V voérgupingega ja lllitatakse vorguliilitist sisse. Elektrooni-
ka kontrollib kohe kéiki parameetreid ja kontakte nende digsuse suhtes ning kujutab neist ebas-
obivaid displeil (hoiatusnaidik) simbolite kujul.

Kui Ghtki viga ei esine, siis IUlitub naidik keevitusmoodusesse.
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ROFUSE Sani 160: ROFUSE Sani 315:
\LROTHEMBERGER |\ ROTHENBERGER

FOFUSE SRHI FOFUSE S5ANI

A &

", \,3’ ™, 1.3* oo
frq e
Simbolid:

Vorgusagedus valjaspool tole-
rantsi (40 - 70 Hz)

‘ﬁﬁ Vélistemperatuur liiga soe X Voolukatkestus, voolukatkestus

& Muhv kilge thendamata

* Vélistemperatuur liiga kilm Katkestamine vea tottu

ég Vorgupinge liiga madal véi vool liiga nork @ Uleskutse nupou vaiutada
(keevitamise ajal) ppu va

ﬁ Vérgupinge liiga kdrge véi vool liiga kérge @ OK
(keevitamise ajal)

é%j Keevitusadapterit pole kilge Ghendatud

5.2 Keevismuhvi kiilgeiihendamine

iﬁ HOIATUS! Kaiituse ajal on muhvipistikul vorgupinge.
Palun kasutage Fl-kaitseliilitit.

Keevituskontaktid tuleb Gihendada muhviga ja p&érata tdhelepanu tugevale kinnitusele. Keevi-
tuskontaktide ja muhvi kontaktpinnad peavad olema puhtad. M&ardunud kontaktid pohjustavad
vigaseid keevitusi, peale selle ihenduspistiku Glekuumenemist ja kdrbemist.

Parast litmikuga Uhendamist ilmub eeldusel, et edasisi vigu ei esine, keevitusmooduse nait.

22-160mm NHLEEP REATHERM
. ARANIDUD GEEERIT
f ERES EURIFUS[UN

N

Kujutatakse keewtusaega, muhvide tilipe ja Uleskutset Start-klahvi vajutada.

START-klahvi vajutamisega kaivitatakse keevitusprotseduur.

Keevitusaeg I6ppeb (olenevalt valistemperatuurist) u 80sek parast.

ROFUSE Sani 315 puhul:

Uhendage vajatav keevitusadapter keevituskaabli pesaga. Keevitusadapter tuvastatakse auto-
maatselt. Displeil ndidatakse Uhilduvaid muhvitilpe.

Uhendustiiiip A00 — muhv Iabimééduga 32 - 160 mm, tootja Valsir, Akatherm, Eurofusion, Ge-
berit, Waviduo, Coes.

Uhendustiiiip A01 — muhv Iabimééduga 200 - 315 mm, tootja Valsir, Akatherm, Eurofusion, Wa-
viduo.

Uhendustiitip A02 — muhv Iabimddduga 200 - 315 mm, tootja Geberit.

Uhendustiiip A04 — muhv Iabimééduga 200 - 315 mm, tootja Coes.
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5.3 Keevitusprotsess

Keevitusprotsessi jarelevalvet teostatakse kogu keevitusaja véltel vastavalt keevismuhvi kohta
arvutatud keevitusparameetritele.

5.4 Keevitusprotsessi Iopp

Keevitusprotsess on nduetekohaselt |6petatud, kuni nait on 0 peale alla loendatud. Kélab akusti-
line signaal Ghe sekundi.

Seejarel loendatakse displeil mahajahtumisaega Ules.
Paremal ilmuvad displeile siimbolid Muhv OK.

Z2-160mm UALSIE  AKATHERM
HAMIPUD  GEEERIT
Il COES  EURDFUSION

)
A

e

5.5 Keevitusprotseduuri katkestamine

Keevitusprotseduur voib: Stop-klahvi vajutamise
Vorgupinge liiga suure kdrvalekalde
Vérgusageduse liiga suure korvalekalde
Keevitusvoolu liiga suure korvalekalde
Vooluahela katkestuse
Muhvis keerdude lihise

tottu katkeda.

Kolab katkematu signaalheli.

Viga saab kviteerida ainult STOP-klahviga.

5.6 Mahajahtumisaeg

Mahajahtumisajast tuleb vastavalt liitmiku tootja andmetele kinni pidada. Tuleb silmas pidada, et
selle aja valtel ei tohi veel soojale toru-keevisliitmiku Ghendusele valiseid jbude mojuda.

Pérast keevitusprotseduuri lilitatakse keevitusautomaat keevisliitmiku juurde viiva thenduse
katkestamisega jalle keevitamise algusse tagasi. Sama elekterkeevismuhvi kogemata topelt
keevitamise vastu kaitsmiseks tuleb nii keevitamise néuetekohase 16pu kui ka katkestuse jarel
automaat esmalt liitmikust lahutada, et see oleks jargmiseks keevituseks valmis.

5.8 Optsionaalse multiadapteri kasutamine

Optsionaalselt saadaolev multiadapter (art-nr: 1500003627) on sildamiskaabel selliste A0O (-
hendustiilibiga ja nimimddduga < @110mm elekterkeevismuhvide keevitamiseks, mis véimalda-
vad kahe muhvi Gheaegset t66tlust. Mélemad elekterkeevismuhvid peavad olema sama liiki ja
samade tunnusandmetega. Muhvid lilitatakse multiadapteriga jadasse.
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6 Tehnilised andmed

ROFUSE Sani 160 ROFUSE Sani 315
Keevitusvahemik............ccccovieerennnns 40 -160 MM ...ooviiiieiees 40-315mm
Valjundvool.. ..5 A reguleeritud .... ....11 A reguleeritud
NIMIPINGE ....evviieieieee e 230V .o 230V
PingevahemiK........cccoovvriiininninnen, 180V —280V...ccvviiieereieiees 180V — 280V
SageAUS ... 40 -70Hz ..o, 40 - 70 Hz
VOIMSUS..c.evevieeeerieeeesre e, 1200 W, 80% ...cvvereeeirerenienns 2500 W, 80%

sisselllituskestus.. ....sisselllituskestus
Kaitselilk .......cccoevereeriiieiceeee, IP B5..cieiiiee e IP 65
Temperatuurivahemik ............ccoc...... -5°C kuni +60°C.......c.ccccernneen. -5°C kuni +60°C
Vorgukaabli pikkus..........ccoeieeenieenns 3m kaitsekontaktpistikuga......3m kaitsekontaktpistikuga
Keevituskaabli pikkus............ccccc.... 3m pistikutiitibiga AQO............ 2,5m pesapistikuga
Korpuse mddtmed (LxKxS).... ...140 x 220 x 80 mm ....140 x 220 x 80 mm
Kaal....cooeeeeeieeeeeeee e, 1,8 KG eeeeeieeeeiee e 2,3 kg
Mb6otetolerantsid:

Temperatuur ..........ccceeeeel F5% i 5%
VOOl i F2%0 e 2%

7 Klienditeenindus

ROTHENBERGERI klienditeeninduste asukohad on Teie abistami-seks saadaval (vt loendit ka-
taloogist voi online); varuosi ja kliendi-teenindust pakutakse samades asukohtades. Tellige tar-
vikudetaile ja varuosi esindusest véi meie RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200
= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

8 Utiliseerimine

Seadme osad on vaartuslik toore ja need saab taaskaitlusse suunata. Selleks on saadaval
heaks kiidetud ja sertifitseeritud esindusettevotted. Palun kiisige mittekaideldavate osade (nt
elektroonikaromu) keskkonnasdbralikuks utiliseerimiseks padevast jadgtmeametist jarele.

Ainult ELi riikidele:

Arge visake elekiritddriistu olmejaédtmete hulka! Vastavalt Euroopa direktiivile
2012/19/EU vanade elektri- ja elektroonikaseadmete kohta ja selle rakendusele rahvus-
—

likus seadusandluses tuleb kasutuskdlb-matud elektriseadmed eraldi kokku koguda ning
keskkonnasdbralikku taaskaitlusse suunata.
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Siame dokumente pateikiami Zyméjimai:

Pavojus!
Sis Zenklas jspeja apie suzalojimus.

' Démesio!
® Sis Zenklas jspeja apie materialinius nuostolius ir Zalg aplinkai.
>

Batinybé imtis veiksmy
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Gerbiamas kliente,

dékojame uz pasitikéjimg masy gaminiu ir linkime sékmingo darbo. Elektrinio suvirinimo apara-
tas ,ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315" naudojamas tik suvirinti i$leidimo vamzdzius naudo-
jant elektrinio suvirinimo mova i§ PE.

Gaminys yra sukurtas pagal naujausius technikos standartus ir patvirtintas saugos technikos tai-
sykles, jame jrengti apsauginiai jtaisai. Prie$ tiekiant klientui buvo patikrintas gaminio veikimas ir
sauga.

Taciau netinkamai jj naudojant kyla pavojus

« operatoriaus sveikatai,

» gaminiui ir kitam eksploatuotojo turtui,

« efektyviam gaminio veikimui.

Visi asmenys, atliekantys gaminio eksploatacijos pradzios, valdymo, techninés prieziaros ir re-
monto darbus turi

« turéti atitinkama kvalifikacija,

« eksploatuoti gaminj tik prizidrimi,

» prie§ pradédami gaminio eksploatacijg atidziai laikytis naudojimo instrukcijos.

Dékojame.

2 Saugos nurodymai

Sis prietaisas néra skirtas, kad juo dirbty vaikai ar asmenys su
fizinémis, jutiminémis ir dvasinémis negaliomis arba asmenys,
kuriems triksta patirties arba Ziniy. Sj prietaisas gali naudoti 8
mety ir vyresni vaikai bei asmenys su fizinémis, jutiminémis ir
dvasinémis negaliomis arba asmenys, kuriems truksta patirties
ar ziniy, jei juos prizidri ir uz jy sauguma atsako atsakingas as-
muo arba jie buvo instruktuoti, kaip saugiai naudoti prietaisas ir
Zino apie gresiancius pavojus. PrieSingu atveju jrankis gali bati
valdomas netinkamai ir kyla suzeidimy pavojus.

technine priezitra. Taip bus uztikrinama, kad vaikai su prietai-
sas nezaisty!
Jrenginj naudoti gali tik kvalifikuoti specialistai!

2.1 Suvirinimo arba tinklo kabelio naudojimas ne pagal

Niekada neneskite gaminio uz kabelio ir netraukite kistuko i$ lizdo laikydami uz kabelio. Saugo-
kite kabelius nuo kars¢io, alyvos ir astriy kampy.

2.2 Jungiamyjy detaliy ir sujungimo viety apsauga

Norédami tvirtai laikyti jungiamaja detale ir sujungimo vieta, naudokite suspaudimo jtaisus. Su-
virinimo aparatas skirtas naudoti tik pastaty instaliacijoms. NeleidZziama nau-doti aparato Zeméje
pakloty vamzdziy suvirinimo darbams.

2.3 Suvirinimo aparato valymas

Gaminio negalima apipurksti arba merkti j vanden;.
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2.4 Korpuso atidarymas

Gaminj gali atidaryti tik bendrovés ROTHENBERGER arba jos iSmokyty bei jgalioty
dirbtuviy personalas!

2.5 Apgadinimy kontrolé

Prie$ kiekvieng kartg naudojant gaminj reikia apzidréti apsauginius jtaisus arba nesunkiai apga-
dintas dalis ir jsitikinti, kad jie veikia nepriekaistingai ir taip, kaip reikia. Patikrinkite, ar veikia
kiStukiniai kontaktai, ar tinkamai sukimba ir ar SvarQs kontaktiniai pavirSiai. Sie-kiant uZtikrinti
nepriekaistingg gaminio eksploatacijg visos dalys turi bati tinkamai su-montuotos ir atitikti visus

reikalavimus. PaZeistus apsauginius jtaisus ir dalis reikia pa-tikéti kvalifikuotos jmonés / dirbtuviy
specialistams, kad tinkamai suremontuoty arba pa-keisty.

2.6 Prijungimas prie tinklo

Batina laikytis energijos tiekéjo nustatyty prijungimo salygu, VDE nuostaty, nelaimiy pre-vencijos
reglamenty, DIN/CEN ir nacionaliniy taisykliy.

,LROFUSE Sani 160 tinklo saugiklis turi bati bent 10 A.

,ROFUSE Sani 315 tinklo saugiklis turi bati bent 16 A.

Gaminj reikia apsaugoti nuo lietaus ir drégmes.

3 Priezitra

3.1 Techniné prieziura ir remontas

Kadangi suvirinimo aparatas yra naudojamas su sauga susijusioje srityje, techninés priezitros ir
remonto darbus turi atlikti tik gamintojas arba specialiai jo iSmokyti ir jgalioti partneriai. Tai ga-
rantuoja tolygius aukstus suvirinimo aparaty prietaiso ir saugos stan-dartus.

Nesilaikant 8io nurodymo negalios aparato garantija, nebus prisimama jokia atsakomy-bé uz su
pasekmeémis susijusig zalg.

Atliekant patikrg aparatas automatiskai jrengiamas pagal galiojancius techninius pristatymo
standartus, o patikrintam aparatui suteikiama trijy ménesiy veikimo garantija.

Suvirinimo aparatg rekomenduojame tikrinti bent kartg per 12 ménesiy.

Taip pat nepamirskite prievolés atlikti pakartoting patikrg pagal BGV A3!

3.2 Transportavimas, sandéliavimas, siuntimas

Gaminys pristatomas jdétas | ROCASE. Gaminj sandéliuokite jdétg j ROCASE, sausoje ir
apsaugotoje nuo drégmeés vietoje.
Siysti gaminj galima tik jdéjus | ROCASE.

Suvirinimo aparatas ,ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315" leidzia suvirinti naudojant elektrinio
suvirinimo movg inZinerinése komunikacijose naudojamus gamintojy ,Geberit, ,Akatherm-
Euro®, ,Coes", ,Valsir, ,Waviduo" ir ,Vulcathene-Euro* i§leidimo vamzdzius i§ PE.

Mikroprocesoriumi valdomas automatas

« visiSkai automatizuotai reguliuoja ir stebi suvirinimo procesa,
* nustato suvirinimo laikg pagal aplinkos temperatira,

« rodo visg informacijg grafiniame ekrane.

) Valdymas
5.1 Suvirinimo aparato jjungimas

Suvirinimo aparatg reikia prijungti prie 230 V jtampos tinklo ir jjungti tinklo jungikliu. Elektroniné
sistema patikrins visy parametry ir kontakty tinkamuma ir pavaizduos ne-tinkamus ekrane
(jspéjamieji rodiniai) simboliy forma.

Jei klaidy néra, bus rodomas suvirinimo rodinys.
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ROFUSE Sani 160:

ROFUSE Sani 315:

\ ROTHEME

ERGER

ROFUSE SRHI

\ ROTHENB

ERGER

FOFLUSE SARI

éfj
- H\
Simboliai:

& Mova neprijungta

‘ﬁﬁ Per auksta iSorés temperatdra

A
A
R &

Tinklo daznis yra uz tolerancijos
riby (40-70 Hz)

Dingo elektros srove

* Per Zema iSorés temperatdra Nutraukta dél klaidos

A
A\

é%j Neprijungtas suvirinimo adapteris

5.2

& |SPEJIMAS! Eksploatacijos metu movos kistukas yra veikiamas jtampos.
Naudokite liekamosios srovés apsauginj jungiklj.

Suvirinimo kontaktai sujungti su mova, todél reikia patikrinti, ar jie tvirtai laikosi. Su-virinimo kon-

takty ir movos kontaktiniai pavirSiai turi bati Svards. UzZtersti kontaktai lemia prastg suvirinima,

perkaitima ir jungiamujy kiStuky iSsilydyma.

Po salygio su jungiamosiomis detalémis, jei néra kity klaidy, rodomas suvirinimo rezimo rodinys.

% Z2-I60mm HHLEEP AHATHER
i

Per Zema tinklo jtampa arba per silpna srové
(suvirinimo metu)
Per auksta tinklo jtampa arba per stipri srové
(suvirinimo metu)

Raginimas paspausti mygtuka

Gerai

LEONE

Prijunkite suvirinimo mova

ARANIDUD GEEERIT
ERES BLIRIFUS[EIN

r””"1

BD SEC ﬁ'_

Jame vaizduojamas suvirinimo laikas, movy tipas ir raginimas spausti paleidimo mygtuka.
Spaudziant mygtukg START pradedamas suvirinimo procesas.

Suvirinimo laikas baigiasi (atsizvelgiant j iSorés temperattra) mazdaug po 80 sek.

ROFUSE Sani 315:

Prijunkite reikiama suvirinimo adapterj su suvirinimo kabelio lizdu. Suvirinimo adapteris bus
atpazintas automatiskai. Ekrane bus rodomi derantys movy tipai.

Jungties tipas A00 — 32—160 mm skersmens mova, gamintojai ,Valsir”, ,Akatherm*, ,Eurofu-
sion*, ,Geberit", ,Waviduo®, ,Coes".

Jungties tipas A01 — 200-315 mm skersmens mova, gamintojai ,Valsir®, ,Akatherm*, ,Eurofu-
sion™, ,Waviduo".

Jungties tipas A02 — 200-315 mm skersmens mova, gamintojas ,Geberit".

Jungties tipas A04 — 200-315 mm skersmens mova, gamintojas ,Coes".
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5.3 Suvirinimo procesas

Suvirinimo procesas bus stebimas visg suvirinimo laikg, pasiekus apskaiciuotus su-virinimo mo-
VOS suvirinimo parametrus.

5.4 Suvirinimo proceso pabaiga

Suvirinimo procesas paprastai uzbaigiamas, kai atgalinio skai¢iavimo rodinyje rodomas 0. Vieng
sekunde girdimas akustinis signalas.

Tada ekrane pradedamas atvésimo laiko atgalinis skai¢iavimas.
DeSinéje ekrano puséje rodomi movos tinkamumo simboliai (gerai).

Z2-160mm UALSIE  AKATHERM
HAMIPUD  GEEERIT
Il COES  EURDFUSION

)
A

e

Suvirinimo proceso pertraukimas

Suvirinimo procesa gali biti pertrauktas: Spaudziant mygtuka STOP
Jei yra per didelis tinklo jtampos nuokrypis
Jei yra per didelis tinklo daznio nuokrypis
Jei yra per didelis suvirinimo srovés nuokrypis
Jei jvyko srovés kontiro pertraukimas
Jei jvyko persisukimas movoje
Girdimas nepertraukiamas signalas.
Klaidg galima patvirtinti tik mygtuku STOP.

5.6 Atvésimo laikas

Turi bati laikomasi jungiamosios detalés gamintojo nurodyto atvésimo laiko. Batina at-minti, kad
per §j laikotarpj dar Silta vamzdZio suvirinimo sidlé neturi bati veikiama jokiy iSoriniy jéguy.

5.7 Grjzimas j pradzia

Po suvirinimo proceso suvirinimo aparatas vél perjungiamas j suvirinimo pradzig per-traukiant
sujungima su suvirinimo jungiamaja detale. Apsaugos priemoné nuo netycinio dvigubo tos
pacios elektrinio suvirinimo movos suvirinimo: iSkart po tinkamai atlikto ar nutraukto suvirinimo
aparatg reikia pirmiausiai atjungti nuo jungiamosios detalés, tada jis bus parengtas kitam su-
virinimui.

5.8 Pasirenkamy keliy movy adapteriy nhaudojimas

Pasirenkamai jsigyjamas keliy movy adapteris (prekés Nr.: 1500003627) yra apéjimo ka-belis,
skirtas elektrinio suvirinimo movoms, kuriy jungties tipas A0O, o vardinis plotis < @110 mm, su-
virinti, kad baty galima vienu metu suvirinti dvi movas. Abi elektrinio su-virinimo movos turi bati
to paties tipo ir ty paciy charakteristiky. Naudojant keliy movy adapterj movos sujungiamos seri-
ja.
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6 Techniniai duomenys

ROFUSE Sani 160 ROFUSE Sani 315
Suvirinimo Srtis ....eeeiieeeeiiee e 40 - 160 mm 40-315mm
ISéjimo srové ...... ..5 A reguliuojama... ....11 A reguliuojama
Vardiné jtampa. ......... 2230V ....230V

|Jtampos diapazonas.. ..180V — 280V ....180V - 280V
Daznis .....cccceeeiinennne .A40-70 Hz............. ....40-70 Hz
Galia......cccoune ..1200 W, 80% ED .. ....2500 W, 80% ED
Apsaugos Klase .........ccccceerveeieennnnn, IP B5..iiieeeeeee e IP 65
Temperatdros diapazonas ............... nuo -5 iki +60 °C.......cccoevrneene nuo -5 iki +60 °C
Tinklo kabelio ilgiS.......cccceervveneennnnn, 3 m su ,Schuko” kistuku......... 3 m su ,Schuko* kiStuku
Suvirinimo kabelio ilgis..........ccccv...s 3 m su A0O tipo kistuku.......... 2,5 m iki jungiamojo kistuko
Korpuso matmenys (plotis x
aukstis X gylis) ...cveeveririerieeeeieen, 140 x 220 x 80 MM .....ccveeueene 140 x 220 x 80 mm
SVOIIS e, 1,8 KG eeeeeieeeeiee e 2,3 kg
Matavimo tolerancijos:

Temperatdra .........c.coceeenenn F5% i 5%

7 Klienty aptarnavimo tarnyba

Vietines ROTHENBERGER klienty tarnybos yra pasirenge Jums padéti (Zr. sgrasg kataloge ar-
ba internete), €ia galite jsigyti atsarginiy daliy ir kreiptis dél paslaugy klientams. Priedus ir ats-
argines dalis uzsisakyti i§ masy pardaveéjy arba naudo-damiesi priezitros po RO SERVICE+ on-
line: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 < service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

8 Salinimas

|renginiy dalys yra antriné Zaliava, jos gali bati vél perdirbamos. Krei-pkités j jgaliotas ir sertifi-
kuotas antriniy zaliavy tvarkymo bendroves. Dél neperdirbamy daliy (pvz., elektronikos atlieky)
Salinimo tausojant aplinkg pasikonsultuokite su vietine atlieky tvarkymo tarnyba.

Tik ES salims:

Elektriniy prietaisy nesalinkite su buitinémis atliekomis!! Pagal Europos Sajungos
E/ direktyvg 2012/19/EU dél elektros ir elektronikos jrangos $alinimo ir jg jgyvendinancius
vietinius jstatymus, daugiau nenaudojami elektriniai jrankiai turi bati surenkami atskirai ir
mm | perdirbami nekenkiant aplinkai.
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Markéejumi Saja dokumenta:

Bistami!
Sis simbols bridina par miesas bojajumiem.
' Uzmanibu!
® Sis simbols bridina par materialiem zaud&jumiem vai kaitgjumu videi.
>

Rikojums par darbibu
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Godatais klient!

Més pateicamies jums par izradito uzticé§anos misu produktam un novélam pattkamu darba
procesu. Caurulu elektrometina§anas automats ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 ir paredzéts
tikai notekcaurulu metina$anai, izmantojot PE elektrometinaSanas veidgabalus.

Produkts ir izstradats atbilstosi jaunakajam tehnologijam un saskana ar atzitajiem drosibas teh-
nikas noteikumiem, ka arT aprikots ar aizsargelementiem. Pirms piegades tika parbaudita ierices
darbiba un dro$iba.

Tomeér kladainas vai nepiemérotas lieto8anas gadijuma pastav riski
« lietotaja veselibai,

« produktam un citam lietotaja materialajam vértibam,

« produkta efektivitatei.

Visam personam, kuras ir saistitas ar produkta nodo$anu ekspluatacija, lietoSanu, apkopi un
remontu, ir

« jabadt atbilstosi kvalificétam,

« produkts jadarbina tikai tad, ja tas tiek uzraudzits,

* pirms produkta lietoSanas uzsak$anas precizi jaievéro lietoSanas instrukcija.
Paldies!

2 Drosibas noradijumi

ST ierice nav paredzéta, lai to lietotu bérni un personas ar
ierobeZotam fiziskajam, sensorajam vai garigajam spéjam vai ar
nepietiekoSu pieredzi un zinasanam. So ierici var lietot bérni no
8 gadu vecuma un personas ar ierobezotam fiziskajam, senso-
rajam vai garigajam spé&jam, ka ari personas ar nepietiekosu
pieredzi un zina8anam pie nosacijuma, ka darbs notiek par vinu
droS$ibu atbildigas personas uzraudziba vai art 8T persona
sniedz noradijumus par droSu apieSanos ar ierici un informé par
briesmam, kas saistitas ar tas lietoSanu. Pretéja gadijuma pas-
tav savainoSanas briesmas elektroinstrumenta nepareizas lie-
toSanas del.

Béerni drikst lietot, tirtt un apkalpot uzlades ierici tikai pieauguso
uzraudziba. Tas laus nodroSinat, lai bérni nerotalatos ar ierici!
lerici drikst lietot tikai kvalificéti specialisti!

2.1 Metinasanas vai tikla kabela nepareiza izmantoSana

Nenesiet produktu aiz kabela un neizmantojiet tikla kabeli, lai izvilktu spraudni no kon-
taktligzdas. Sargajiet kabeli no karstuma, ellas un asam malam.

2.2 Caurulu un savienojumu nodrosinasana

Izmantojiet spriegoSanas ierices, lai cauruli noturétu savienojuma vieta. MetindSanas au-tomats
ir paredzéts tikai ekas instalaciju darbiem. Izmanto$ana caurulvadu sistémas, kas parklatas ar
zemi, nav atlauta.

2.3 Metinasanas automata firiSana

Produktu nedrikst apsmidzinat vai iegremdét aden.
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2.4 Korpusa atvérsana

Produktu drikst atvért tikai uznémuma ROTHENBERGER specialisti vai vinu apmaciti
darbinieki autorizéta specializétaja darbnica!

2.5 Bojajumu parbaude

Pirms katras produkta lietoSanas rapigi japarbauda, vai aizsargierices, ka art viegli sabo-jajamas
dalas funkcioné nevainojami un atbilstoSi. Parbaudiet, vai sprauzamo kontaktu funkcija darbojas,
vai tie pareizi savienojas un kontaktvirsmas ir tiras. Visam dalam jabat pareizi samontétam un
tam ir jaizpilda visi nosactjumi, lai tiktu nodro$inata nevainojama produkta ekspluatacija. Bojati
aizsargelementi un dalas profesionali jasalabo vai janomaina kvalificétam
uznémumam/darbnicai.

2.6 Pieslegums tiklam
Janem veéra energijas piegadataju piesléguma nosacijumi, Vacijas elektrotehniku asociacijas

(VDE) noteikumi, nelaimes gadijumu novérSanas noteikumi, DIN/CEN noteikumi un nacionalie
noteikumi.

ROFUSE Sani 160 tikla droSinatajam jabadt vismaz 10A.
ROFUSE Sani 315 tikla drosinatajam jabat vismaz 16A.
Produkts jasarga no lietus un slapjuma.

3.1 Apkope un remonts

Ta ka metinasanas automats tiek izmantots dro$ibai batiska joma, apkopi un remontu drikst
veikt tikai raZotajs vai vina Tpasi apmaciti un autorizéti partneri. Tas garanté meti-nasanas auto-
mata nemainigi augstu ierices un droSibas standartu.

LietoSanas parkapumu gadijuma ierices garantija vairs nav spéka, tostarp attieciba uz
iesp&jamiem turpmakajiem bojajumiem.

Parbaudes laika jlsu ierice automatiski papildus tiek aprikota ar aktualo piegades stan-dartu, un
jus parbaudttajai iericei sanemsiet tris ménesu funkciju garantiju.

lesakam metinaSanas automatu parbaudit vismaz reizi 12 ménesos.

Pieveérsiet uzmanibu arT obligatajai atkartotajai parbaudei saskana ar noteikumiem BGV A3!

3.2 Transportésana, uzglabasana, nosutiSana

Produkta piegade notiek ROCASE. Produkts ROCASE ir jauzglaba sauss un pasargats no mitr-
uma.

ArT produkta nosati$ana javeic ROCASE.
4 Darbibas princips

Metinaganas automats ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 ir paredzéts éku tehnologijas izman-
toto Geberit, Akatherm-Euro, Coes, Valsir, Waviduo un Vulcathene-Euro PE notekcaurulu meti-
nasanai ar elektrometinaSanas veidgabaliem.

Ar mikroprocesoru vadamais automats

* regulé un uzrauga pilntba automatizéto metinaSanas procesu,

» nosaka metinasanas laiku atkariba no apkartéjas vides temperatiras,
» parada visu informaciju pilna grafika displeja.

MetinaSanas automats tiek pieslégts 230 V tikla spriegumam un ieslégts ar tikla slédzi. Elektro-
nika uzreiz parbauda, vai visi parametri un kontakti ir atbilstosi, un neatbilstibu parada displeja
simbola forma (bridinajums).

Ja kldmju nav, radijums mainas uz metinasanas rezimu.
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ROFUSE Sani 160:

ROFUSE Sani 315:

\ ROTHEME

ERGER

ROFUSE SRHI

\ ROTHENB

ERGER

FOFLUSE SARI
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Simboli:

e

&
L

. . . Tikla frekvence arpus pielaides
& Nav pievienots neviens veidgabals robezam (40-70 Hz)

‘ﬁﬁ Ara temperatira parak augsta Stravas zudums, tikla trauc&jumi

/A
X
Q
®
<

* Ara temperatira parak zema
Tikla spriegums parak zems vai strava parak
vaja (metinaSanas laika)
Tikla spriegums parak augsts vai strava
parak spéciga (metinaSanas laika)
4234 Nav pievienots neviens metina$anas adap-
€ ters

5.2 Metinasanas uzmavas

& UZMANIBU! Metinaganas darbu laika veidgabals ir paklauts tikla sprie-gumam.
Izmantojiet diferencialas stravas jaudas slédzi.

MetinaSanas kontakti ir jasavieno ar veidgabalu, un jaraugas, lai tie batu labi nostiprinati. Meti-

nasanas kontaktu un veidgabala kontaktvirsmam ir jabat tiram. Netiri kontakti izraisa metinasa-

nas klimes, ka arT pievienota veidgabala parkarSanu un sadegSanu.

Pé&c caurulu kontakta, ja nav nekadu kldmju, paradas metinaSanas reZzima radijums.

22-IE0mm UALGIR  ARATHERM
X0
L

Atteice klames dé|
Uzaicinajums nospiest pogu

OK

pievienoSana

HANDUD  GESERIT
COES  EURDOFUSION

(T
=ar (5t

Tiek paradits metinaSanas laiks, veidgabalu tipi un uzaicinajums nospiest starta pogu.
NospiezZot pogu START, sakas metinaSanas process.

MetinaSanas laiks (atkariba no ara temperatdras) beidzas péc apm. 80 sekundém.

ROFUSE Sani 315 gadijuma

Savienojiet nepiecieSamo metinaSanas adapteri ar metinaSanas kabela buksi. MetinaSanas
adapters tiek automatiski atpazits. Displeja tiek paraditi saderigie veidgabalu tipi.

Savienojuma tips AO0 — veidgabals ar diametru 32—160 mm, razotaji Valsir, Akatherm, Eurofu-
sion, Geberit, Waviduo, Coes.

Savienojuma tips AO1 — veidgabals ar diametru 200-315 mm, razotaji Valsir, Akatherm, Euro-
fusion, Waviduo.

Savienojuma tips A02 — veidgabals ar diametru 200-315 mm, razotajs Geberit.

Savienojuma tips A04 — veidgabals ar diametru 200-315 mm, razotajs Coes.
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5.3 Metinasanas process

MetinaSanas process visa metinaanas laika tiek uzraudzits atbilstoSi aprekinatajiem me-
tinaSanas veidgabala metinaSanas parametriem.

5.4 Metinasanas procesa beigas

MetinaSanas process ir pabeigts noteiktaja kartiba, ja laika skaitiana atpakal rada 0. Vienu se-
kundi atskan akustisks signals.

Péc tam displeja tiek skaitits atpakal dzeséSanas laiks.
Displeja pa labi paradas simboli veidgabals OK.

22-160mm UALSIRK
LRMDUD  SEEERIT
L1 COE5S  EURDFUSION

MetinaSanas procesu var partraukt: nospiezot taustinu Stop
parak liela tikla sprieguma novirze
parak liela tikla frekvences novirze
parak liela metindSanas stravas novirze
stravas kédes parravums
starpvijumu Tsslégums
veidgabala.
Atskan nepartraukts signals.
Klami var apstiprinat tikai ar taustinu STOP.

FOFUSE SRHI

b Q@

5.6 Dzesésanas laiks

Dzesésanas laiks ir jaievéro saskana ar caurulu razotaja datiem. Janem véra, ka $aja laika uz
vél silto caurulu metinato savienojumu nedrikst iedarboties nekadi aréji spéki
5.7  AtgrieSanas uz sakumu

Péc metinasanas procesa beigam metinaSanas automats, partraucot savienojumu ar me-tinamo
cauruli, atkal tiek parslégts metinaSanas sakuma stavokli. Lai nodroSinatos pret nejausu vienas
un tas pasas elektrometina$anas veidgabala dubultu sametina$anu, gan péc metinasanas
beigam noteiktaja kartiba, gan péc metinaSanas partraukSanas auto-mats vispirms ir jaatdala no
caurules, lai tas batu gatavs nakamajam metina$anas procesam.

5.8 Papildu aprikojuma ieklauta multiadaptera izmantosana

Papildu aprikojuma pieejamais multiadapters (art. Nr. 1500003627) ir parejas kabelis savien-
ojuma tipa A0O elektrometinaSanas veidgabalu ar nominalo diametru <@ 110 mm same-
tina8anai, kas pielauj divu veidgabalu apstradi vienlaikus. Abiem elektrometina$a-nas veidgabal-
iem jabat viena veida un ar vienadiem raksturlielumiem. Veidgabali tiek saslégti sérija ar multi-
adapteru.
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6 Tehniskie data

ROFUSE Sani 160 ROFUSE Sani 315
MetinaSanas diapazons..................: 40 - 160 mm 40-315mm
Izejas strava ................. .5 Areguléta.... ....11 A reguléta
Nominalais spriegums... 230V, ....230V

Sprieguma diapazons... ..180V — 280V ....180V - 280V
Frekvence........c.cccocuene .A40-70 Hz............. ....40-70 Hz
Jauda ..o ..1200 W, 80% ED .. ....2500 W, 80% ED
Aizsardzibas tips........cccoeeerveeieennnnn, IP B5..iiieeeeeee e IP 65
Temperatdras diapazons ................. no -5 °C Iidz +60 °C............... no -5 °C hdz +60 °C
Tikla kabela garums .........cccocceenienns 3 m ar Schuko kontaktdak§u..3 m ar Schuko kontaktdakSu
MetinaSanas kabela garums............ 3 m ar spraudna tipu AQO....... 2,5 m ar savienojuma
spraudni

Korpusa izmérs (PxAxDz)................ 140 x 220 x 80 MM .....cceeeeennee 140 x 220 x 80 mm
SVAIS ..o, 1,8 KG eeeeeieeeeiee e 2,3 kg
Mértjumu pielaides:

Temperatdra .........c.coceeenenn F5% i 5%

7 Klientu centrs

ROTHENBERGER klientu centri ir jasu riciba, lai jums palidzétu (skatiet klientu centru sarakstu
kataloga vai tieSsaisté), rezerves dalas un klientu centrs arT atrodas tajas pasas vietas. Pasutiet
piederumus un rezerves dalas pie sava tirgotaja vai, izmantojot RO SERVICE+ online:

7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 =* + 49 (0) 61 95/ 800 7491 [ service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

8 Utilizacija

lerices dalas ir otrreiz&jas izejvielas un tas var piegadat atkartotai izmanto$anai. Sim iemeslam
jasu riciba ir sertificéti otrreizéjas parstrades uznémumi. Par detalu, kuras nav veidotas no otr-
reiz&jas izejvielas (piem., elektronikas Sroti), utilizéSanu videi draudziga veida prasiet savai par
atkritumiem atbildigajai iestadei.

Tikai ES valstim:

Nemetiet elektriskos instrumentus majas atkritumos! Saskana ar Eiropas Direktivu par
E/ 2012/19/EU par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un to Tsteno$anu nacio-

nalajas tiesTbas elektriskie instrumenti vairs nav javac atseviski un janogada otrreizé&jai
— parstradei videi draudziga veida.
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OnacHocTb!
OTOT 3HaK NpeaynpexaaeT 0 BO3MOXHON TPaBMOOMACHOCTMU.
' BHumaHue!

OTOT 3HaK NpeaynpexaaeT 0 TPaBMOOMNAaCHOCTM UM OMAaCHOCTM AJ1S OKpYXKatoLLei
e
cpeqpl.
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YBaxaemble KIMEHT,

6narogapum Bac 3a gosepwue, okazaHHOe HalleMy nNpoaykTy, v xenaem Bam ycneluHon paboTbl
C HUM. DnekTpocBapoyHbI asTomaT ansa dutndros ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315
npeAHasHavYeH UCKMIoYMTENBbHO AN CBapKy KaHanM3aumnoHHbIX TPy co cBapHbIMU OUTUHIaMm
n3 M.

[laHHoe n3aenue CKOHCTPYMPOBAHO B COOTBETCTBUMN C COBPEMEHHBIM YPOBHEM Pa3BUTUSA
TEXHVKM U NMPU3HAHHBIMY CTaHAapTaMy TEXHMKM 6e30MacHOCTU, a Takke OCHALLEHO 3alUTHBIMU
npucrnocoGneHusamu. Mepen nocTaBko U3genve NpoLLo NPoBepKy Ha paboToCNoCOGHOCTE U
6e3onacHoCTb.

OpHako npu Hel'lpaBI/IJ'IbHOI?I KcnnyaTaumm Unn HeHagnexatwlem ncnofib3o0BaHMN MOXeT
BO3HUKHYTb ONAaCHOCTb ANA

* 300pOBbS onepaTopa,
* U30enust UNn Apyrmx MatepuanbHbIX LEHHOCTEN 3KCMITyaTUpYHoLLEro NpeanpuaTus,
* acpheKTUBHOWM paboTbl U3genusi..

Bce nuua, 3aHsATbIe BBOAOM B 3KCMIlyaTauuio, IKCnryaTaumnen, TEXHUYECKUM OBCyKnBaHUeM 1
PEMOHTOM MPOoAYKTa, AOMKHbI

* IME€Tb COOTBETCTBYIOLLYIO KBaJ'IVId)MKaLWI}O,
* 3KCnnyaTupoBaTb nsaenne Tonbko noa Hag3opom,

* nepen BBOOAOM M3OenNnA B 3KCnnyatTauno BHUMaTeNnbHO Npo4ecTb PyKOBOACTBO MO
aKcnnyatauun.

Cnacwubo.
2 lpaBuna TexHMkn 6e3onacHoOCTU

3TO YCTPOWCTBO He NpeaHa3HavYeHo A UCNOoNb30BaHNA AeTb-
MW 1 IMLAMW C OrpaHnYeHHbIMU (PU3NYECKUMU, CEHCOPHBIMU
UMW YMCTBEHHBIMM CNOCOBHOCTAMM UMW HeJOCTaTOUHbIM Ofbl-
TOM U 3HaHMAMMU. MNonb3oBaTbCA 3TUM YCTPOMCTBO AETAM B
BO3pacTe 8 neT u nuuam ¢ orpaHNYeHHbIMU PU3NYECKUMU, CEH-
COPHBLIMU UM YMCTBEHHBIMW CMOCOBHOCTAMW UMW C HEeoCTa-
TOYHBIM OMbITOM U 3HAHUSAMU pa3peLLaeTcs TOMbKO Noa npu-
CMOTPOM OTBETCTBEHHOrO 3a UX 6e30NacHOCTb NuLa Unu ecnu
OHM MPOLLINN MHCTPYKTaX Ha NpeaMeT Ha[eXHOro 1cnonb3oBa-
HUSA 3apAOHOro YCTPOMCTBA U MOHUMAIOT, Kakue OMacHOCTU UC-
XOOAT OT Hero. MiHaye cyllecTByeT onacHOCTb HeNpaBUIbHOIo
MCMNONb30BaHUSA U NOMyYeHUs TPaBM.

CMOTpVITe 3a JeTbMu npu noJib3o0BaHMN, OMUCTKE N TEXHNYE-
CKOM 06CJ'Iy)KI/IBaHI/II/I. [leTn He OOMKHbI nurpatb C yCTpOI‘/'ICTBO.

OkcnnyaTupoBaTtb NpUGOp paspeluaeTcs TOoNbKo KBanuduum-
poBaHHOMY nepcoHany!
2.1 WUcnonb3oBaHne npaBuUNbLHOro aganTtepa ansa eUTUHra

Mcnonb3oBaTb COeAMHUTENBHbBIE KOHTaKTbI, NOAXOAsLME AN COOTBETCTBYHOLWLEro Tnna CbVITVIH-
ra. CneavTb 3a NIOTHOCTBLIO MX NMOCAAKM U HE UCMONb30BaTb nepexokeHHble U He nogxoadline
AnA KOHKPETHOro cnyvas npuMeHeHua coeguHuUTenbHble KOHTaKTbl U aganTepbl d)MTMHFa.
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2.2 3awmTa (UTUHra U1 Mecta cCoeauHeHust

[nsa 3awmThl PUTUHra M MeCTa CoeAUHEHVst HEOBXOAVMMO UCTONb30BaTh 3aXUMHbIE
npucnoco6neHus. CBapoYHbI aBTOMaT NpeAHasHaueH UCKMIoUUTENbHO Ans paboTbl ¢
KOMMYHMKaLMsSIMU BHYTPU 3aaHuin. Ero 3anpetuaeTtcst ucnonb3oBaTb Ansi CBApKM
Tpy60oNpoBoaAOB, YNOXEHHBIX B MOYBE.

2.3 OuyncTka CBapo4HOro aBTomara

Ha n3genve He gomkHbI nonaaaTh GpbI3ry, U ero 3anpeLlaeTcs NorpyxaTtb B BOAY.
2.4 OTKpbIBaHMe Kopnyca

GER unu oby4eHHOMY UMK COTPYyAHUKAMW aBTOPU30BaHHOW Crieuuanu3npoBaHHoN
MacTepckou!

2.5 MpoBepka uagenuvs Ha HanM4Yne NOBPEXAEHUN

f M3penve paspeluaeTcsi OTKpbiBaTb TOJNbKO cneuunanuctam komnainm ROTHENBER-

Mepen kaxabIM MCMOMNb30BaHUEM U3AENUS HEOOXOAMMO TLLATENbHO NPOBEPSTL CMOCOGHOCTL
3aLUTHBIX MPUCMOCOBNEHNI 1 crerka NoBpeXAeHHbIX AeTanen (ecnm TakoBble NMEKTCS)
hyHKUMOHMPOBaTL 6e3ynpeyHo 1 Haanexalmm obpasom. Y6eauTbesl, UTo LUTEKEPHbIE
KOHTaKTbl UCMPaBHbI, YTO OHW NPABUIILHO KOMMYTUPYIOT U YTO NMOBEPXHOCTU KOHTAKTOB YMCTbIE.
Bce petanu gomxHbl 6bITb NPaBUIIbHO CMOHTUPOBAHBI U COOTBETCTBOBAaTL BCeM TpeboBaHUAM
Ansi obecneyveHnst 6e3ynpeyHoi paboTsl usgenus. MNMospexaeHHbIe 3almUTHbIE NPUCTIocobneHus
W geTanu AormkHbl BGbITb OTPEMOHTUPOBAHbLI UMW 3aMEHEHbI COTPYOHVMKaMU CEPBUCHOM
MacCTEPCKOMN.

2.6 lMogkntoyeHne K cetu

HeobxoaMmo y4nTbiBaTh YCNOBWSI NOAKIIOYEHNS OT NOCTAaBLLMKA 3MEKTPOIHEPTN,
npeanucanus Coto3a HemeLkux anektpoTexHukos (VDE), npaBuna npegotepatleHus
HecuacTHbIX crnyyaes, npeanucanus DIN/CEN 1 HauvoHanbHble npeanicanus.

ROFUSE Sani 160: 3awuTa npegoxpaHuTensiMm ceTu JoIMKHa COCTaBnNsiTb No KpaHen mepe
10 A.

ROFUSE Sani 315: 3awmTa npegoxpaHuTensiMm ceTu JoIMKHa COCTaBnNsiTb No KpaHeln mepe
16 A.

M3penve HeoGxoanMo 3alumiaTh OT AOXAA U CbIPOCTU.
TexHuyeckoe obcnyxmBaHue

|

3.1 TexHuyeckoe o6CnyxMBaHue U peMOHT

Tak kak ornucbiBaeMble CBapOYHblE aBTOMAThl NpeAHa3HayYeHbl AMsi UICMOSb30BaHUs B 30He,
UMeloLLel OTHOLLIEHME K 6e3onacHOCTH, paboTbl MO MX TEXHUYECKOMY OBCIYXMBaHUIO 1
PEMOHTY pa3peLLaeTcsi NPOBOAUTL TOMNBKO CUIlaMu NMPOU3BOAMTENS UMM NAPTHEPOB, MMEHOLLIMX
crneuuanbHoe obpa3oBaHue 1 aBTOPU3OBaHHbIX Npou3BoaMTENEM. TakuM obpasom,
obecneyrBaeTCcs HEM3MEHHO BbICOKWUIA CTaHAapT npubopa u 6e30nacHOCTM CBApOYHOIro
aBToMaTa.

B cnyyae HecobniogeHns aaHHbIX TpeboBaHWi NpekpallaeTcs AenCcTBrUe rapaHTum Ha npubop,
B TOM 4uMCIe 1 Ha BepOosiTHbIE NocreaytoLye noBpexaeHus.

Bo Bpems npoBepku NpnGop aBTOMaTUYECKM OCHALLAETCs A0 TEKYLLEro TEXHUYECKOro
CTaHOapTHOro COCTOSIHUSI NPU NMOCTaBKe, U Ha NPOBEPEHHbIN Npubop odopmnsieTcs
hyHKUMOHanNbHas rapaHTUs CPOKOM Ha Tpu Mecsaua.

MbI pekomeHayem OTNpaBnAaTb CBapOYHbIe aBTOMaThl HA MPOBEPKY HE pexe OAHoro pasa B 12
MecsILeB.

Heobxoanmo cobnopate cpokv 06A3aTenbHOro NOBTOPHOTO TEXHUYECKOTO OOCY>XNBaHNS B
COOTBETCTBMU C NpeanucaHusamu BGV A3!

3.2 TpaHCNOPTUPOBKA, XpaHeHUe, oTnpaBKa

Mpunbop nocrasnsietcs B ROCASE kopobke. N3penne Heobxoammo xpaHnte B ROCASE
Kopobke, YTOObI 3aLLMTUTL €ro OT Braru.

OTnpaBnsTb U3genue Takke Heobxoaumo Tonbko B AaHHon ROCASE kopobke.
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CsapouHblii asTomat ROWELD ROFUSE Sani 160 & 315 no3BonsieT BbINONHATL CBapKy
Mcnonb3yemblx B 4OMALLHMX X03AWCTBaX KaHanu3auMoHHbIX Tpy6 co cBapHbIMU MydTamm 13
M3 npoussoacTea komnanuin Geberit, Akatherm-Euro, Coes, Valsir, Waviduo un Vulcathene-
Euro.

ABTOMAT C MUKPONPOLIECCOPHLIM YrpaBneHnem

* aBTOMaTUYECKN PerynmnpyeT U KOHTPOSMPYET NPOLIECC CBapKW,

* onpeaensieT Bpemsi CBapky B 3aB1CMMOCTM OT TemnepaTypbl OKpyatoLwen cpeap,
* OTOOpaxxaeT BCe AaHHble Ha rpadnyeckomM aucnnee.

5.1 BkrnoyeHMe CBapo4YHOro aBTomara

CBapoyHbIVi aBTOMAT MOAKI0YAETCS K UICTOYHUKY ceTeBoro HanpshkeHus 230 B n BknovaeTcst
CeTeBbIM BbIK/loYaTenemM. SneKTpoHMKa cpasy NpoBepsieT NPaBuUbHOCTL BCEX NapaMeTPoB U
KOHTaKTOB 1 oTOBpaxaeT HenoaxoasLme Ha aucniee (NpeaynpexaeHne) B BUAE CUMBOSIOB.
Ecnu owmnbka oTCyTCTBYET, UHAMKALMS NEPEXOAUT B PEXKMM CBAPKM.

ROFUSE Sani 160: ROFUSE Sani 315:

'\_&OTHEMBERGER \ ROTHENBERGER

ROFUSE SRHI FOFUSE S5ANI

Tl “xn‘ T
& H &

M MydTa He noacoeamnHeHa

CeTeBas YacToTa Bce
npegenos gonycka (40-70 Iu)
HapyLleHne
anekTpocHabxeHusi, ceTeBas
aBapus

-&E» HapyxHasa TemnepaTypa CrULLKOM BbiCOKast

* HapyxHas Temnepartypa CruLLIKOM HU3Kast OTMeHa 13-3a oLnbKn

CeTeBOe HanpsikeHVe CIULLIKOM HU3Koe, Unn
CMMLLKOM cnabbiil TOK (BO BpeMsi CBapKW)

CeTeBOe HanpshKeHVE CRMLLKOM BbICOKOE, MU
CIIMLLIKOM CUMbHbIN TOK (BO BPEMSI CBApPKM)

3anpoc 0 HaxaTum KHOMKM

OK

L0 X P

™
;‘ﬁ)j CBapoyHbIi aganTep He NOAKIIHYEH

5.2 MogkniovyeHne cBapHoOu My bl

NPEAYNPEXOEHUE! Bo Bpems paboTbl Ha pa3bem po3eTKu NogaeTcs ceTeBoe
HanpsikeHue. Mcnonb3ynte aBTOMaTU4eCKUI BbIKIOYaTernb
anddepeHUmanbLHOro Toka.

CBapoyHble KOHTaKTbl HEOBXOAMMO COeANHUTL C MydPTON 1 MPOBEPUTL HA MPOYHOCTL NOCaAKU.

KoHTaKkTHblEe NOBEPXHOCTM CBAPOYHbIX KOHTAKTOB Y MydpThbl AOMKHbI ObITh YACTBIMU.

3arpssHeHns Ha KOHTaKTax NpMBOAST K AedeKTaM CBapKu, a Takke K NeperpeBy U ONnaBrieHunto

COEAVHUTENBHOrO LUTEKepa.

Mocne KoHTakTa ¢ (PUTUHIOM, ECIN HUKaKMX ApYriX OLINGOK HET, NOSBMSETCA MHAMKaUms
CBapOYHOro pexuma.
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22-IE0mm UALGIR  ARATHERM
WRUIDUD  GEEERIT
f i COES  EURDFUSIOH

BD:‘M E:;‘;

B Heln oTobpaxaeTcsi Bpemsi CBapku, TUMbl MydT M 3anNpoc O HAaXaTWUM Ha KHOMKY «Start».
Mpwn HaxaTum kHonkn «START» HaunHaeTcs NpoLecc CBapky.

Bpems cBapku 3aBepLuaeTcs (B 3aBUCMMOCTU OT HApY>XHOW TeMrnepaTypbl) Yepes NpuM.
80 cekyHa.

Ona ROFUSE Sani 315:

MoacoeanHWUTbL HEOBXOAUMbIN CBapOYHbIN aganTep K BTyJSIKe CBapoYHoro kabens. CBapoyHbIii
afjanTep pacrnosHaeTcsi aBToMatudecku. Ha aucnnee otobpaxatoTcs COBMECTUMbIE TUMbI
MydT.

Twn coegnHenns A00 — mydTa ¢ anameTtpom 32—160 mm, nponssoamTens: Valsir, Akatherm,
Eurofusion, Geberit, Waviduo, Coes.

Twn coegnHenns A01 — mydTa c anameTtpom 200-315 mm, npounssoauTtens: Valsir, Akatherm,
Eurofusion, Waviduo.

Tun coeanHeruns AO2 — mydTta ¢ anametpom 200-315 mm, npoussoautens: Geberit.
Tun coeguHenns A04 — mydTa c anameTtpom 200-315 mm, npoussogutens: Coes.

5.3 lMpouecc cBapku

MpoLuecc cBapku KOHTPONMPYETCS Ha MPOTSKEHUM BCErO BPEMEHW CBapKu B COOTBETCTBUN C
paccyYMTaHHLIMU NapameTpamm Ans CBapHON MydTbl.

5.4 OKOHYaHMe npouecca CBapku

Csapka 3aBeplLueHa Hagnexallmm obpa3om, ecnv cHeTYUK Ha nHamkaTope polen Ao 0.
PaspaeTcsi 3BykoBOW CUrHar, KOTOPbIN ANUTCS OAHY CEKyHAY.

3aTeM Ha aucninee 3anyckaeTcsi OTCHET BPEMEHW OCTbIBAHMS.
CnpaBa Ha aucnnee nosensitoTcs cumaonbl «Mydta OKs».

% Z2-160mm UALSIE  AKATHERM
HANIDUD ~ SEEERIT
i COES  EURDFUSIOH

5.5 lMpepbiBaHWe npouecca CBapku

CBapouyHbIi NpoLiecc Npu crepyowmnx AeNCcTBUAX: HaxaTne KHonku «CTon»;
CrnULKOM BonbLLIOE OTKIIOHEHNE CEeTEBOro HamnpshKeHWs;
crnuwKom 6onbLLoe OTKIIOHEHNE CeTeBOW HacToThbl;
cnuwkom 6onbLLOe OTKIIOHEHNE CBAapOYHOro TOKa;
06pbIB 3NEKTPUYECKOrO KOHTYpPa;
MEXBUTKOBOE 3aMblkaHue B MydTe;
npepbiBaeTcs.
PaspnaeTcst HenpepbIBHbIN 3BYKOBOW CUrHan.
KBuTnpoBaTtb oLwMBKY MOXHO HaxxaTveM kHorku «STOP» (Cton).

\_ROTHENBERGER
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5.6 lMepuoa ocTbiBaHUSA

Heobxoavmo cobniogaTtb Nepuos ocThiBaHWs B COOTBETCTBUM C yKa3aHUsIMU OT NPOU3BoOAUTENs!
¢uTuHra. Heo6Xx0aMMO y4eCTb, 4TO B TEUEHUE AAHHOTO BPEMEHM Ha eLle TeNnroe CoeAVHEHNe
mexay Tpy6o 1 cBapHbIM (PUTUHIOM He AOIDKHbLI AeCTBOBaThb BHELLHWE CUTbI.

5.7 Bo3Bpar k Hayan

Mo okoHYaHWMK NpoLecca CBapky CBapOYHbI aBToMaT NyTeM NPepbIBaHUS COeMHEHUS CO
CBapHbIM PMTMHIOM BO3BpaLLaeTCs kK Hayany cBapku. B kayecTBe 3alimTbl OT OLIMBOYHOM
[OBOVIHOWM CBapKv OHOM 1 TOW e CBapHOM MyddThbl Cpasdy Nocre Hagsfexallero OKOH4YaHus unm
npepbiBaHKs CBapkn aBToMaT HEOBXOAUMO OTCOEANHUTL aBTOMAT OT (PUTUHIA, YTOObI
NoAroTOBUTbL aBTOMAT K CrieaytoLLelt ceapke.

5.8 Mcnonb3oBaHMe ONTUMarnbHOro YHMBeEpCcanbHOro agantepa

MocTaBnsiembll B kayecTse onummn yHuBepcanbHbli agantep (Ne apt: 1500003627)
npeactaesnseT cobon WyHTMPYLWMIA kKabenb Ans CBapKu 311eKTPOCBapPOYHbIX MydpT € TNoMm
nopakntoyeHns AOO 1 HoMMHanbHbIM AvameTpom < @110 MM, KOTOpbIN NO3BONSET
oHOBpeMeHHO obpabaTbiBaTth ABe MydThl. O6e anekTpocBapoyHble MyddThbl AOMKHbI
npuHagnexartb K o4HOMY Tuny n obnagatb OAMHAKOBLIMU XapakTepucTukamm. YHUBepcasbHbIN
afanTep coeauHseT MydTbl NoceoBaTeNbHO.

6 TexHnYeckue xapakTepucTuku

ROFUSE Sani 160 ROFUSE Sani 315
[OnanasoH CBaPKU ........ccceeeeeeennnee 40—160 MM.....ouennnnnnnn. 40-315 mm
BbIXOAHOM TOK.....oeeiiiiiiiiiieeienn 5 A c ynpaBeneHuem............... 11 A c ynpaBneHvnem
HomuHanbHoe HanpsixeHue......... 230 B 230B
[OunanasoH HanpsKeHWil................ 180B—-280B....ccccccnnnnnnnn. 180 B-280B
HacTOTa e 4070 Tl 40-70 Ty
MOLLHOCTD ..o 1200 W, 80 % MB ................. 2500 W, 80 % MB
Twvin 3awmThbI. P B5 s ... IP 65
TemnepaTypHblii AManasoH.......... or-5°C pgo+60°C................ o1 -5 °C pgo +60 °C
[nuHa ceTeBoro kabens.............. 3 M C WTekepom ¢ 3 M C WTekepom ¢
3a3eMSAIOLLMM KOHTAKTOM ... 3a3€MINSIOLLMM KOHTaKTOM
[nuHa ceapoyHoro kabens.......... 3 M c wrekepom Tna AQO .... 2,5 M 8O coeanHUTENBHOTO
LwTekepa
Paawmepsl kopnyca (LLUXBXT) ......... 140 x 220 X 80 MM ........c....... 140 x 220 x 80 mm
MacCCa.......uuee 1,8 KM 2,3 kr
[Honyckn namepenni:
Temnepatypa......cccccceeee. + 5%
2%
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06cnyXxuBaHue KIIMeHTOB

CepeucHble LeHTpsl ROTHENBERGER npefnoctaBnsitoT NoMoLLb KeHTam (CM. CINCOK B
kaTanore unu B IHTepHeTe), a Takke npeanaratT 3anacHble YacTh 1 o6CryKMBaHue.
3aka3sblBaiiTe NPUHAANEXHOCTU K 3anacHble YacTh Y PO3HUYHOrO TOProBOroO NPeAcTaBUTENS
unu no RO SERVICE+ online obcnyxusanus: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

YTunusaums

YacTtu npubopa sBnsOTCS BTOPUYHBLIM ChIpbEM U MOTYT ObITh OTMpPaBeHbl Ha MOBTOPHYLO Nepe-
paboTky. [ina aToro B Balwem pacnopsikeHnn MMeroTcst A0oNYLEHHbIE U CepTUULIMPOBaHHbIE
YTUNM3aUMOHHbIE NpeanpusATHs. [ns 3KOMOrMYHOM yTUNM3aummn Yactem, KoTopble He MOryT BbiTb
nepepaboTaHbl (Hanpumep, 3N1eKTPOHHbIE YacT) NPOKOHCYbTUPYATECH, NoXanyicTa, B Bawem
KOMNETEHTHOM BeJOMCTBE N0 yTUNM3aLum OTX0A0B.

Tonbko ans ctpaH EC:

E/ He BbIGpackiBanTe anekTpoMHCTPYMeHThI B 6eiToBon Mycop! CornacHo EBponevickon

IupekTtnee 2012/19/EU 06 ncnonb3oBaHMM CTapbiX aNeKTponpubopoB 1 3MeKTPOHHOIo
06opynoBaHUs 1 ee peanu3aunm B HaUMOHaNbHOM NpaBe CTaBLUME HENPUIOAHLIMU K

I | 1CrONb30BaHUIO AMEKTPOUHCTPYMEHTbI HAAMEXUT coOBUpaTh OTAENBHO U NOABEPraTh
3KOSIOrMYHOMY MOBTOPHOMY UCMOb30BaHMI0.
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ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Industriestralle 7
D-65779 Kelkheim / Germany

Telefon +49 6195/ 800 - 0
Telefax +49 6195 / 800 - 3500

info@rothenberger.com

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

rothenberger.com
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